Eszamansiz Kafesli U¢ Fazh veya Halkal

Motorlar
Kurulumu ve Bakimi




GENEL UYARI

Bu dokiimanda, kurulum, kullanim ve bakimla ilgili olarak alinmasi gerekli tedbirleri belirten, Ifh A gibi sekiller

kullaniimigtir.
Elektrikli motorlarin kurulumu mutlak suretle kalifiye ve yetkili kisiler tarafindan yapilmalidir.

AB‘nin uygulanmakla zorunlu olunan Onergelerine gbére motorlarin makinelere baglanmalari sirasinda kisilerin,

hayvanlarin ve egyalarin guvenligi dikkate alinmalidir.
Topraklama islemlerine 6zel bir 6zen gosterilmelidir.

Makinelerin ses diizeyleri normal sartlar altinda 6lglilmis olup, bir metre basingta maksimal degerleri 85 db normlara

uygundur.

A Kullanimda olmayan bir lirine mudahale etmeden 6nce

* sebeke akiminin kesik olup olmadigi,

» durma sebebinin dikkatli bir sekilde incelenmesi gerekir (faz kesintisi,eksen gubugu
blokaji,termik koruma kesintisi yaglama hatasi gibi...).




Sayin Musterimiz,

Leroy-Somer motoru sahibi oldunuz

Bu motor dinyanin en biyik motor (Ureticilerinden biri olan firmamizin senelerdir edindigi tecriibelerden
faydalanilarak, Ust dizey teknoloji, otomasyon ve titizlikle secilen materyallerin bir seri kalite kontroliinden gecirilmesi

neticesinde birgok uluslararasi firma tarafindan ISO 9000 kalite belgesine layik goérilmustar.

MOTEURS LEROY-SOMER

AB NORMLARINA UYGUNLUK:
Motorlarimizin CEl 34 normlarina uygun olmasi nedeniyle (93/68 nolu talimatla degistiriimis 72/23/CEE nolu algak gerilim

talimati) c E simgesi tagimaktadirlar .
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NOT:

LERQOY-SOMER gerek gordigi herhangi bir anda en son teknolojik gelismeleri motorlarina yansitmak amaciyla, Grtnleri
Uzerinde degisiklikler yapma hakkini mahfuz tutar.
Dolayisiyla bu dokiimandaki bilgiler 5nceden haber vermeksizin degistirilebilir niteliktedir.

Copyright 1997: moteurs leroy-somer
Bu dokiiman moteurs Leroy-Somer’in malidir.
Sekli ve amaci ne olursa olsun izin alinmadan kullanilamaz.

Marka, model ve belgeler tescillidir.
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1 - TESLIM ALMA

Motorunuzu teslim aldiginizda, nakliye sirasinda herhangi bir zarara ugrayip ugramadigini kontrol ediniz.
Gozle goéralur bir carpma izi saptamaniz durumunda, nakliyatgl firma ile temasa gecgerek sigortanin isleme girmesini
saglayiniz.daha sonra motoru manuel olarak déndirerek muhtemel bir anormalligi gézlemlemeye calisiniz .

1.1 - Tanimlama

Motorunuzu teslim aldiginizda, motor Ustlindeki teknik Ozellikler plakasindaki veriler ile siparisteki verilerin uyumlulugunu

kontrol ediniz.

'
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1.2 - STOKLAMA

Hizmete girmeden Once motorlarin depolama islemi
asagidaki gibi yapilmalidir.

Nemden koruyunuz. Nemlilik orani % 90’1 asan
ortamlarda yalitkanhk duiser,% 100°ldk bir nemlilik
ortaminda ise 0 dizeyine iner.Boyasiz bdlimlerin
paslanmaya karsi direncgleri sirekli olarak kontrol altinda
tutulmalidir.Cok uzun sireli bir depolama arzu
ediliyorsa,motorlari termo kaynaklanmis plastik, koruma
Ozelligine haiz torbalar icinde, nemlilige karsi ilaglar
kullanarak (kapstller) muhafaza ediniz.

- Onemli ve sik sik degisen 1si farkliliklarina kargi.
Buharlagsmayi engellemek amaciyla depolama stresince
sadece buharlagsma suyunun atilmasi igin motor izerinde
bulunan tipalarin g¢ikariimasi 6nerilir.

- Cevredeki titresimlerden korumak amaciyla motorun bu
titresimlerden en az  etkilenmesini saglamak igin,
motorun kauguk bir platform lzerinde stoklanmasinda ve
rulman halkalarinda olusabilecek izlerden korumaya
yonelik olarak her 15 gunde bir rotoru déndirmek
onerilir..

- Rotor'u (déneg) bloke eden diizenedin kaldirimamasi
gerekir.

Depolama en uygun sartlar altinda yapiimis olsa bile ,
yine de calistirmaya baslamadan 6nce asagidaki
denetimlerin yapilmasi gerekir.

Yaglama

Yaglanmaz rulmanlar

Maksimum stoklama siiresi : 3 sene. Bu slreden sonra
rulmanlari degistirmek gerekir.

Yaglanabilir rulmanlar

2.1 - YALITIM DENETIMI

Motorlan c¢alistrmadan once toprak-faz ve
fazlar arasi yalitimlarinin denetlenmesi 6nemle
onerilir.

Yag Yag
kademe 2 kademe 2

6aydanaz 1yldanaz Motor yaglama yapilmaksizin
calistirilabilir.

6 aydan cok 1yildangok 3-1 de aciklanan sekilde
1yldanaz 2yildanaz yaglama yapiniz.

1yidan gok 2 yildan gok Rulman sokuliir
S5yildanaz 5yildanaz - temizlenir

- yagin tamami degistirilir

Stoklama sliresi

5yildan gok 5 yildan gcok Rulman degistirilir ve
tamamen yaglanir.

LERQOY-SOMER'in kullandidi yaglar

(Plakaya bakiniz)
kademe 2 : KYODOSRL2-ELF CHEVRON SRI 2
kademe 3 : ESSO UNIREX N3-SHELL ALVANIA G3

2 - MONTAJ TAVSIYELERI

A-A\

Eger, motor 6zellikle 6 aydan fazla ,nemli bir ortam iginde
stoklanmis ise bu kontrol kesinlikle gereklidir. Bu kontrol
bir megohmmetre vasitasiyla  surekli 500V altinda
yapiimalidir (manyetolu bir sistem kullanmayiniz). ilk
kontrol 30v veya 50v altinda yapilmali, eger yalitkanhk 1
megohm Ustiinde ise 2. Bir deneme 60 saniye boyunca
500v altinda tekrarlanmahdir. Yalitkanhk degeri sogukta
en az 10 megohm olmalidir.

Egder bu degere ulasilamiyorsa veya motor uzun silre
nemli bir ortam veya su altinda kalmis ise veya uzun sire
buharlasmaya maruz kalmis ise, stator 24 saat boyunca
bir ocakta 11°C°ila 120°C arasinda isitilarak kurumasi
saglanmalidir.

Kurutma iglemi bir ocak iginde yapilamiyor ise,

-déneg (rotor) bloke durumda, ug¢ fazl gerilim nominal
gerilimin %10’una indiriimis sekilde 12 saat boyunca
motoru galistiriniz .

(regulator veya ayarlanir prizli transformatér kullaniniz).
Bu islemi halkali motorlar igin, kisa devreli rotor ile
yapiniz .

-veya dogru akima baglayarak, 3 faz seri bagli olarak,ve
gerilim degeri nominal gerilim degerinin % 1'i veya %2’si
olacak sekilde gergeklestiriniz. (ayri tahrikli dodru akim
generatori ve 22 kw'den kiiglik motorlar igin pil kullaniniz).
Not: alternatif akimi ampermetre masasi, dogru akimi ise
sontli ampermetre ile kontrol etmek dogru olur .bu
akimin  degeri nominal akim degerinin % 60N
asmamalidir.motor ¢eperi Ustiine bir termometre
koyulmak suretiyle 1si 70 C%yi geg¢mesi durumda
gerilimlerin ve belirtilen akimlarin her 10 derecelik fark
icin %5 oraninda disurilmesi 6nerilir.

Kurutma islemi slresince motor Uzerindeki bdtin
deliklerin acik olmasina dikkat edilmelidir.(ag kutulari,
temizleme delikleri.)

=

A Dielektrik deneyimleri motorlar fabrikadan
citkmadan 6nce yapilmistir ama yine de tekrar
edilmek isteniyorsa normal gerilim degerinin yarisi bir
gerilim degeri lUizerinden yapilmasi gerekir. Yani : %
(2u+1000v)
Aglan topraklamadan once, dielektrik isleminden
dolayr ortaya c¢ikacak kapasitif olgunun iptal
edildiginden emin olmak gerekir.

Elektrikli motorlar endiistriyel iiriinler olup, montajlari
kalifiye ve yetkili kigiler tarafindan yapilmalidir.
kigilerin, hayvanlarin ve esyalarin giivenligi
saglanmadan motorlarin makinelerle
eslestirilmesinden kacginilmalidir (ytirtrliikteki
kurallara uyunuz).

A Tiim motorlar igin:

Hizmete sokulmalarindan 6nce, motorlar bos
olarak, lizerlerinde herhangi bir mekanik yik
olmaksizin 2 ila 5 dakika dondiiriilmeli ve olagan digi
bir giiriltii olup olmadigi kontrol edilmelidir.; olagan
disi bir ses saptanmasi durumunda baslk 5‘e bakiniz.

° (L yans




2.2 - Yerlestirme - havalandirma

Motorlarimiz IC 411 normlarina uygun olarak (CEIl 34-6)
yani “boylu boyunca hava kullanarak ylizeyi sogutulan” bir
makinedir. Sodutma iglemi, motorun arkasinda bulunan
bir vantilatorle gerceklestirilir. Hava, bir 1zgara arasinda
gecerek emilir (34-5 normlarina uygun olarak), ve digari
atilir. Motoru kaplayan metalik 6rti Gzerinde bulunan
kanatgiklar, motorun dénis yoni ne olursa olsun termik
dengeyi saglarlar.

14 H miin
- =

Motorun  yerlestirilecegi  yerde  yeterince  hava
olmalidir.havanin giris ve c¢ikis yerleri aks yulksekliginin
ceyredi degerinde acgik olmalidir.izgara o6rtiinlin kazaen
dahi olsa bile Ustiiniin 6rtiilmesi makinenin galismasina
engel olabilir.

Motorun disey olarak kullaniimasi durumunda herhangi
bir yabanci maddenin motor icine dismesini engellemek
icin sagtan bir semsiyenin motor Ustiine takilmasi tavsiye
edilir.sicak havanin c¢evrede kalarak tekrar makine
tarafindan  kullanilmasina  izin verilmemelidir. Aksi
takdirde olagan digi isinir. Bunun online gegmek igin,
soguk hava getiren ve sicak havay! disariya ¢ikartacak
kanallarin yapiimasina ihtiya¢c duymak kaginiimaz olur.
Egder hava dolasimi ek bir havalandirma sistemi ile
yapilmiyorsa gi¢ kaybir motorunkinin karsisinda ihmal
edilebilir diizeyde olmasi igin kanallama boyutlari
ongorilmelidir.

Yerlestirme

Motorlar ,sipariste 6ngoriilen konuma uygun olarak,
sekil bozukluklarina ve titresimlere engel olmak igin
yeterince sert bir zemin lizerine monte edilmelidir.
Motorlarin Ustlinde 6 adet vidalama deligi bulunmaktadir.
Kuvvetin normallestiriimis kenarlarina denk dlsenlerini
kullanmak tercih edilmelidir. (eszamansiz motor teknik
kataloguna basvurunuz veya b2 ‘ye denk disenleri
kullaniniz).

Buharlasma bosaltma digmelerine ve ag kutusuna
kolayca erisim saglayacak, gerektiginde yaglama
deliklerine rahat bir gecis birakacak sekilde monte
edilmelidir.

Motorun topragdi ile uyumlu kaldirma aletleri kullaniimahdir
(isaret plakasinda gosterildigi gibi.)

A Eger motor iistiinde kaldirma halkalar varsa,
bunlar sadece motoru kaldirmak i¢indir. Hig bir

zaman motoru ve makineyi birlikte kaldirmak igin

kullaniimamalidir.

Not 1 : Asili durumda kullaniimak iizere 6ngériilen bir

motorun

Kurulumu s6z konusu oldugunda, sabitleme

noktalarinin kirilabilecegi g6z 6niinde bulundurularak

glivenli bir ortam yaratilmalidir..

Not 2 : Kesinlikle motorun iistiine ¢gikilmamalidir.

2.3 - Birlestirme

Hazirlhik

Birlestirme islemlerine baslanmadan 6énce motoru manuel
olarak cevirerek, montaj esnasinda muhtemelen sebep
olunmus bozukluklarin, hatalarin ortaya ¢ikmasini
saglayiniz. Eksen mili Gzerindeki koruyucu ucu gikariniz.

Cig etkisiyle olusmus olabilecek suyun atiimasi igin
tipalari ¢ikariniz.

Rotor bloke etme diizenegi

Merdaneli rulmanli olarak siparis edilen motorlar
Uzerindeki rotoru(déneg) bloke eden diizenegi ¢ikartiniz.
istisnai olarak, motorun bir yerden baska bir yere
tasinmasi  gerektiginde rotoru tekrar bloke etmeyi
unutmayiniz.

Dengeleme

Dénen makineler ISO 8821 normlarina gore dengeleme
islemine tabi olurlar.

- Eksen ucu h isaretli ise yarim kama

- Eksen ucu n isaretli ise kamasiz

- Eksen ucu figaretli ise tam kamali

Yani, buitlin birlestirme elemanlart (kasnak, manson,
halka) dengelenmelidir.

2 eksen uglu motor

2. eksen ucu kullaniimiyorsa, dengeleme
siniflandirmasina uyum acisindan kama veya yarim
kamanin donusler esnasinda c¢ikip firlamamasi
(dengeleme h veya f) ve direk temaslardan korumak
icin ¢entik icine sabitlenmesi ihtiyaci vardir.

(L yans !



Onlemler

Dénme esnasinda ortaya cikabilecek kazalara kargi
korunmak igin her tirli tedbirin alinmasi gerekmektedir
(kasnak, manson, kayis).

& Herhangi bir birlestirme pargasinin montaji
yapilmaksizin motorun cgalistiriimasi istendi

ginde, kamayi yuvasi igine 6zenle yerlestiriniz.

Motor gerilim digi iken olugabilecek ters yonde dénmelere
dikkat edilmeli ve mutlaka ¢dzim bulunmaldir.

- pompalar, geri dénmeyi engelleyen bir supap,

- mekanik aygitlar,ters dénmeyi engelleyen bir aygit veya
bir fren

-Vs...

Tolerans ve ayarlar

Normallestiriimis toleranslar katalogda yazili niteliklerin
degerlerine uygulanabilir.

Bu toleranslar CEIl 72-1 normlariyla uyum saglarlar.

- transmisyon elemanlarini Ureten firmanin kullanim
talimatlarina kesinlikle uyulmalidir

- rulmanlara zarar  verebilecek carpmalardan
kaciniimalidir.

Birlestirme islemini kolaylastirmak icin eksen cubugu
ucuna Ozel bir yag olan “molykot” sirilmesi ve islemin
kilavuzlu delikli bir vida ile yapilmasi tavsiye edilir.

L

Transmisyon aygiti gébeginin:

- eksen (zerindeki dayanak ile karsi Kkarsiya
gelmesine,veya,rulmani  bloke etmek igin 6ngorilmis
deflektdr vazifesi géren dayanak metalik halkayla karsi
karsiya gelmesine itina edilmelidir.

(gecirmezlik contasini ezmeden ).

- veya bu gbébegin esken ucundan 2-3 mm daha uzun
olmasi gerekmektedir. Aksi takdirde, kamayi kesmeksizin
ara bulonu kullanmak icap eder (halkayr dengelemeyi
ihmal etmeyiniz)
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Mil halkasi destegi Kaide halkasi destegi

ikinci bir eksen ucu olmasi durumunda, bunun sadece
direkt birlestirme icin kullanilmasi ve yukaridaki talimatlara
aynen uyulmasi gerekmektedir.

& ikinci eksen ucu, ana eksen ucundan daha
kiiciik olabilir ve nominal déniimlerin yarisin dan

fazla donme ortaya ¢ikmaz.

Devinimsizlik kanatlari (volanlar) eksen ucuna direkt
olarak degil eksen vyataklari arasina, mansonlarla
birlestirilerek monte edilmelidir.

Makine Ustiine direkt birlestirme

Mil Ustindeki hareketli parcaya direkt montaj yapilmak
istenmesi durumunda, bu pargcanin ¢ok iyi dengelenmis
olmasina, radyal glcun ve eksensel itmenin katalogda
belirtilen sinirlar icinde olmasina dikkat edilmelidir.

Mansonlu direkt birlestirme

Mansonu, iletilecek nominal donim ve elektrikli
motorlarin ¢alisma sartlarinin givenligi hesaba katilarak
segmek gerekir.

Makinelerin hizalanmasi ézenle yapilimali, birbirlerinden
uzakliklari ve 2 yarim mangonlarin paralellikleri, manson
Ureticisinin talimatlarina uygun olarak gergeklestiriimelidir.

iki eksen arasindaki paralelligi bir kompas araciigiyla
yapiniz.

Birlestirilen iki ylzey arasindaki arahgin gevresinin tek
noktadan olc¢llmesi, ilk konuma nazaran 90°, 180°, 270°
cevrilip, her defasinda élcimun tekrar edilmesi gerekir.
Siradan birlestirmeler igin “x” ylizeyleri arasindaki 2 ug
degderin farkinin 0,05 mm.yi gegmemesi gerekir.
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Bu ayarlamayi yapmak ve eksenler diizginligind kontrol
edebilmek igin, iki tane mukayesecinin montaji gerekir ve
2 eksen yavasga dondurlir.

Her birinden kayit edilecek sapmalar 0,05 mm'yi
geciyorsa eksensel ve 1sinsal ayarlamaya gidilmelidir.

Sert mansonlu direkt birlegtirme

Manson (reticisi firmanin  belirttigi tolerans degerlere
uyum amaciyla, iki eksen diizgln sekilde
hizalandiriimahdir.

Motor ekseni ve eksen yiki arasindaki genislemeyi
hesaba katmak amaciyla ise de eksen uglarli arasindaki
minimal mesafeye uyulmasi gerekir.
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Makara kayisla transmisyon

Makaralarin gaplari kullanici tarafindan belirlenir.dékme
makaralar 315 gaptan sonrasi ve 3000 dak.-1 dénis hizi
icin tavsiye edilmemektedir.

Duz kayislar 3000 —1ve 6tesi igin kullaniimamalidir.

Kayiglarin takilmasi

Kayiglarin  diizgin  takilabilmesi igin miller arasi
hesaplanan e degerine gore + - % 3'lik bir ayarlama
imkani 6ngoérilmelidir.

Kayislari zorlanacaklari sekilde monte etmeyiniz.

Kertikli kayiglari makaralarin yuvalarina iginde yerlestiriniz

Makaralarin dizilmesi

Motor milinin alici makaranin miline paralel olmasina
dikkat ediniz.
[T T
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Calistirmadan 6nce donen her aygiti koruma
altina aliniz.

A\

Kayiglarin gerilim ayari

Kayiglarin gerilim ayarlari, kayis (Ureticisi firmanin
kullanma talimatlarina ¢ok &6zen gdsterilerek, Urinin
taniminda gergeklestirilen hesaplamalar g6z 6nilinde
bulundurularak yapilmalidir.

Hatirlatma:

Cok yuksek gerilim = yataklar Ustlinde gereksiz yiklenme
olacagindan kasnagin zamanindan 6nce yipranmasina
hatta milin kirllmasina neden olabilir.

Cok zayif gerilim = titresime neden olur. (kasnagin
eskimesi)

sabit dingil araligi

Kayiglarin yumusak elyaf yilzeyi lzerine gergi kasnagi
koyunuz .

- kayisin dis yuziine kaygan gergi kasnagi

-eger kayislar trapez seklinde ise oluklu kasnak..
ayarlanir dingil arahgi

Makaralarin ~ optimal  hizalanmasi ve  kayislarin
gerilimlerinin ayarlanmasi igin motorlar genel olarak,
kizaklar Gstine monte edilir.

Kizaklari tamamen yatay bir kaide izerine monte ediniz.
Uzunlamasina montaj halinde, kizaklarin durumu
kayislarin boyuna gére ayarlanir .

Enine montaj durumunda ise, bagh olunan makinenin
makarasina goére ayarlanir .

Kizaklari, geren vidalarla sekilde gorilen yénde monte ediniz.
(Kayis tarafindaki vida motorla. Cevrilen makine arasinda
olmalr)

Kizaklari, yukarda agiklandigi gibi kaide lizerine sabitleyiniz.
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Opsiyon: standart kizak (nfc 51-105 normlarina uygun)

Bu celik kizaklar ,gerdirici vidalar 4 tane civata ve somunlariyla birlikte satisa sunulurlar.fakat kizaklari duvara monte etmek

icin
s x = kullanila
n
. civatalar
¥ saglanm
az.
1] T
H -E: - h 'I
A
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o~ i ;
MOTOR | KIZAK TiPI DOLULUK (KAPLAMA ALANI) CIFT KITLE
AKS YUKSEKLIGI A E H K L X Y z 0J | KIZAK (KG)
80 VE 90 G 90/8 PM 335 | 395 40 2,5 50 324 | 264 | 294 13 2
100,112,132, G 132/10PM | 480 | 530 | 49,5 7 60 442 | 368 | 405 15 6
160 VE 180 G 180M12QL | 630 | 686 | 60,5 7 75 575 | 475 | 525 19 11
200 VE 225 G 225/16 PF | 800 | 864 75 28,5 90 - 623 | 698 24 16
250 VE 280 G280/20 PF | 1000 | 1072 | 100 35 112 - 764 | 864 30 36
315 VE 355 G 355/24 1250 | 1330 | 125 36 130 - 946 | 1064 | 30 60
9
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2.4 - Elektrik oneriler

2.4.1 Sebekeden direkt (kw) beslenen motorlarin
gucu

Nfc 15.100 ilave normda, beslenme sebekesine bagl
motorlarin direkt ¢alistiriimasinda tahammiuil sinirlari

belirtiimistir.

Motor tipi Mono faz | Ug fazl 400 (380)v
Yerlesim tiirii 230 (220) | Direkt | Diger tip
v demaraj | demaraj
Konut 1,4 55 1
Diger yerlesimler®
Havai sebeke 3 11 22
Toprak alti sebeke 5,5 22 45

* Diger yerlesimlerden 3. Sektorler, endustri sektori,
konut ingsaat sektord, tarim sektori anlasiimalidir.

Kuvvetli devinimsiz makinelerin, yavas kalkish makinelerin
veya frenli makinelerin veyahut ters akimli c¢alisma
cevirgecli makinelerin  kullanimi  durumunda, ener;ji
dagitimcisi tarafindan 6n arastirma yapilmasi gereklidir.

2.4.2 - Motorlarin demarajindan kaynaklanan sorunlar
sinirlandiriimasi

Kurulumun glivenlik altinda olabilmesi i¢in kablo ¢ekimi
esnasinda  ylksek Isinmalara  olmamaya,koruma
Onlemlerinin galistirma esnasinda yapilmamasina dikkat
edilmelidir.

Ayni kaynaga bagh diger aygitlarin galismasinda ortaya
cikan sorunlarin 6ziinde demarajdan kaynaklanan gerilim
dismesi yatmaktadir.

(tam yiikle galisan motor tarafindan emilen akim goklugu )
(yaklagik 7)

(leroy-somer’in eszamansiz motorlar teknik kataloguna
bakiniz).

Sebekelerin direkt olarak ¢alismaya olanak saglamasina
karsin , bazi tesisatlarda akim gekimi disurtlmelidir.
Darbesiz bir galisma ve kademeli olarak harekete gecirme
yolu ile motorlardan konforlu ve sorunsuz hizmet alinmasi
ve calistirdiklari makinelerin émirlerinin

Uzamasi saglanmis olur .

Eszamansiz kafesli motorlarin galigtirlmasinda asagidaki
nitelikler gbze ¢arpar

-galistirma momenti

-galistirma akimi

calisma ve rezistans momentleri galisma sirelerini
belirlerler.

Doéndurilecek makineye uygulanacak ylike gére momenti
ve makineyi hizlandirma akimi ve besleme sebekesinin
imkanlari duruma goére ayarlanmalidir,

-direkt demaraj

-yildiz/iggen demaraj

-oto-transformatérll statorik demaraj

-rezistansli statorik demaraj

-elektronik demaraj.

Elektronik demaraj tirl hizlandirma dénemi esnasinda
motor aglarindaki gerilimi kontrol edebilir ve kademeli,
darbesiz bir demaraj saglar .

2.4.3 - LEROY-SOMER digistart elektronik calistirici
Cok islevli, bilgisayar denetimli bir sistem olup biitin
eszamansiz 3 fazli kafesli motorlarda kullanilir .
-demaraj akimini diglrerek
-motor tarafindan emilen yogunlugun kontrollyle elde
edilen kademeli bir hiz artisi saglar.
Demarajdan sonrada digistart, ilave 6zellikleriyle motorun
c¢alismasinin degisik safhalarini(hiz, yavaglama) yonetir.

- 9 ila 500kw modeller

- besleme: 220 ila 700 v- 50/60 hz.
Digistart pahali olmayan bir sistem olup kurulusunda
sadece sigortali bir akim kesiciden baska bir sey
gerektirmez.

2.4.4 - Diger kontrol sistemleri

Frekans degistiriciler, vektoriyel kagak kontroli........
Standart eszamansiz degisken hizli ve frekans veya
gerilim degistiricili beslenen motorlarin  kullanimi da
alinmasi gereken 6zel tedbirler vardir

A Motor giris veya cikista referans olarak alinan
gerilim degeri 400 V’dan 50 Hz’a kadardir.
Dolayisiyla degistirici (varyatér) motora, kullanim
araliginda 50 hz ‘ye kadar kesintisiz gerilim/ frekans
sinyali gonderir.25/50 hz‘in o6tesinde donisiim ve
havalandirma uygunlugundan emin olunuz .

Uzun sureli, algak hizla c¢alisma durumunda ,sogutma
sisteminin etkinligini kaybedecedi duslnilerek, dizenli
sekilde devrede kalabilecek ,kuvvetlendiriimis

Motor hizindan bagimsiz dizenli debili bir sogutma
sistemi monte etmekte fayda gordlur.

Yiksek hizli uzun sireli galigmalarda ise sogutma
sisteminin ¢ikaracagi gurulti cevre igin rahatsiz edici
olacagindan.

Havalandirma

Etkisli

Dogal Havalandirma Kuvvetlendirilmis
sHavalandirma
N> 3600-min=1

Kuvvetlendirilmi@i
Havalandirma
i (1sinma)

PN - NG

LR

" Galisma hizi
Es zamanli hiz
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Frekans 50 hz’yi gegerse :

a- Ayni mile ait elemanlarin dizgin hizalanmig
olduklarindan

b- gerilimin devamli olarak 50 HZ’nin Ustiinde oldugundan

c- Motor tarafindan saglanan glicin 60HZ’ye kadar sabit
kaldigindan (yik tarafindan emilen gicin bu frekans
araliginda degisiklikler géstermediginden )

d- Uygulanan hizin agsagdidaki tabloda belirtilen degerleri
asmamasina dikkat edilmelidir.

2.4.6 — Topraklama (2.5.5 paragrafina bakiniz)

2.4.7- Halkali motorlarin demaraiji

Halkali rotorlu bir makine s6z konusu ise demaraj
dizenegi (Elektrotli ¢alistirici, Reosta) motora en yakin
bir yere monte edilmeli ve ylksek kesitli kablolar
kullaniimahdir.

Termik koruma ve tekrar 1sitma dizenekleri ag kutusu
icine yerlestirilmistir.

& Degisik demaraj cihazlar (reosta, polistart LS)
icin montaj ve bakim notlarina bagvurunuz .

2.4.8-Cos ¢ dengeleyici kondansator

Motor veya dolap lizerinde herhangi bir
miidahalede bulunmadan 6nce kondansatorlerin
yalitildigindan ve / veya bosaltildigindan emin olunuz

Aks Dakikada doniis hizi
yliksekligi 2 kutup 4 kutup 6 kutup
56 18000 18000 18000
63 16000 16000 16000
71 16000 16000 16000
80 15000 15000 15000
90 12000 12000 12000
100 10000 10000 10000
112 10000 10000 10000
132 7500 7500 7500
160 6000 6000 6000
180 5600 5600 5600
200 4500 4500 4500
225 4100 4100 4100
250 4100 4100 4100
280 3600 3600 3600
315 3600 3000 3000

e- Bltun diger frekans ve /veya gerilim sinirlan igin,
dislrme, rulmanlar, havalandirma gurdlti ilave tedbirler
alinmasi gerekir.: Bize bagvurunuz.

2.4.5 - Demaraj ve Kabul edilebilir sabitlenmis Rotor
sliresi
Bir saatteki demaraj sayisi 6 veya 6'dan az olmak
kosuluyla asagidaki tabloda belirtilen degerler icinde
kalmalidir.
Makinenin  soguk durumunda pes pese 3,sicak
durumunda pes pese 2 demaraj kabul edilebilir.

K
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2.4.9- Motorlarin korunmasi
2.4.9.1- Korumalar

Termik koruma ayarlari

Gerilim ve baglanan sebekenin frekans ayarlari motorlarin
Uzerindeki isaret plakasinda belirtilen yogunluk
degerlerine gore yapilmalidir.

Manyeto-Termik koruma

Motorlarin giivenligi, motorla segici arasina yerlegtirilecek
manyeto-termik bir cihaz vasitasiyla saglanmalidir. Bu
cihazlar, motorlari yavas degiskenli, asirn yliklenmelere
karsi  global bir koruma altina alirlar .Bu dizenege
sigortall bir akim kesici baglanabilir.

Yerlesik direkt termik koruma

Zayif nominal akimlar igin ,icinden hat akimi gegen, gift
levhali koruma tipleri kullanilabilir.

Bu cesit bir korumada cift levha elektrik akimini keser
veya agar ve manuel ve otomatik olabilirler.

2.4.9.2- Yerlesik dolayh termik koruma

istenildigi takdirde ,motorlar termik sondali olabilirler..Bu
sondalar sayesinde kritik anlardaki 1si degisimleri
izlenebilir.

-Yiksek 1s1 denetimi,

- Sogutma kontrold,

-Monte edilmis sistemin 6zel safhalarinin takibi mimkin
olur.

Bu sondalarla, motorlarin kullaniminin direkt regiilasyonunu
gergeklestirmek mimkiin degildir.

E% 11




Tip Calisma Calisma Kesinti glicu Koruma garantisi Montaj aygit sayisi
Prensibi Egrisi
Acik termik Acik temash,dolayli I 2,5 250V Global takip, Kumanda devresine
Koruma Isitmali ¢ift levha (0) altinda Yavas agiri ylikleme | montaj 2 veya 3 seri
cosg 0,4 baglama
X r
[1] s ; -
Kapali termik koruma | Kapali temasli,dolayli I 2,5 250V Global takip, Kumanda devresine
Isitmali ¢ift metalik altinda Yavas agiri ylkleme | montaj 2 veya 3 paralel
levha (F) cosp 0,4 baglama
p o T :
o et [ ™
Pozitif 1s1 katsayili Lineer olmayan | I'I'— Global takip Kumanda devresine
Termistans Degisken rezistans Hizli agin ylkleme ortak réleli montaj
dolayl 1sitmali 0 3 seri baglama
TEoial -
L |
Termokuple Pelletier Etkisi v Sicak noktalarin Ortak okuma
T(T< 150° C) aninda surekli takibi aygitiyla(veya
Sabit bakir kaydediciyle)kontrol
K(T<1000°C) 0 tablosuna montaj
Bakir Bakir-Nikel o 1/ Takip edilecek nokta
Platinli termik Degisken rezistans [ Onemli sicak Ortak okuma
sondasi dolayh i1sitma lineerli noktalarin detayli aygitiyla(veya
PT 100 0 ,devamli takibi kaydediciyle)kontrol
- tablosuna montaj
1/ Takip edilecek nokta

- TNF : Calisma Nominal isisi

- TNF’ler motorlardaki yerlestirildikleri sondaj yerlerine ve 1sinma sinifina goére segilir.

* Aygit sayisi bobinlerin givenligi ile ilgilidir.

Alarm ve On alarm

Tuam glvenlik aygitlart iki katina cikarilabilir.(Degisik
TNF’lerle birlikte.)

Birinci aygit ©6n alarma vazifesi gorur.(Gug¢ devrelerini
kesmeyen sesli ve 1sikli uyar)ikinci aygit alarma vazifesi
gorur (glc devrelerini devre disi birakir)

Kullanilan giivenlik sistemi tipine gore,

motorun devreye bagh kalmasi miimkiindiir.
Ag kutusuna veya dolaba yapilacak her tiirli
miidahaleden once sebekenin kesik oldugundan
emin olunuz.

Buharlagamaya karsi koruma: Isitma rezistanslari

Fark edilme : Kirmizi bir etiketle

1 veya 2 kafali bobinlerin lizerine monte edilmis cam
elyafindan dokunmus bir rezistans,motorlarin
calismadiklari  slrelerde makineleri 1sitmaya ve
dolayisiyla makinelerin igindeki buharlasmanin yok
edilmesine yarar.

Beslenme: Musteri degdisik bir durum belirtmedigi
muddetce tek fazli230V.

Eger , motor altinda bulunan bosaltma deliklerinin tipalari
montaj sirasinda alinmadi iseler en azindan 6 ayda bir
acilimalidirlar.

& Ag kutusuna veya dolaba yapilacak herhangi
bir miidahaleden 6nce 1sitma rezistanslarinin
devre disi birakildigindan emin olunuz

12 E%



2.5- Sebekeye baglanma

2.5.1- Ag kutusu

Standart olarak motorun Ustlinde ve On tarafta yerlesik
olan ag kutusu, IM B3,B5B14 modeller igin IP 55
glvenliginde olup su gegirmez contalidir.

Dikkat: Buharlagsma bosaltma deliklerinin asagida kalmasi
gerektiginden, halkali motorlar igin bile ag kutusunun
yerini degistirmemelidir.

Su gegirmez conta (NFC 68 311 ve 312 normlari)
Contanin standart konumu, milin ucundan bakildiginda
sagdadir.

- >

Contalarin  6zel konumunun sipariste tam olarak
belirtiimemesi veya uymamasi durumunda, ag kutusunun
simetrik olarak yapilmig olmasi, kaygan delikli fleng
motorlar igin 2. pozisyon haricinde, 4 pozisyona gore de
ybnlendirilmesini saglar.

Bir conta asla yukariya dogru ac¢ik olmamalidir.

Kablolarin geliginin egrilik yari ¢apinin, contadan igeri su
girmesine engel oldugundan emin olun.

& Contayr ve muhtemel

daralticisini kullanilan
kablonun  genisligine gore | 0) i

uyarlayiniz. Motorun orijinal IP
55 koruma 6zelligini muhafaza
edebilmek agisindan ve contanin gegirmezligini
garanti edebilmek icin uygun sekilde sikilmasi
gerekir.

Bircok conta olmasi ve bu contalarin kullaniimiyor
olmasi durumunda, bunlarin operkiile olduklarindan
ve sadece bir alet ile acilabilecek kadar iyi
sikildiklarindan emin olmak gerekir.

B s

i
T

& rein

Conta tipi Cap kablo Cap kablo

minimum maksimum
PE9 6 8
PE 11 7 10
PE 13 8 12
PE 16 10 15
PE 21 14 19
PE 29 18 24
PE 36 24 30
PE 42 30 35
PE 48 35 40
2", 40 50
3” 40 60
4’ 60 80

E% 13




2.5.2-Besleme kablolarinin genisligi

Kablolardan gegen akim ne kadar &6nemli bir oranda
olursa gerilimin dismesi de ayni oranda olacaktir (norm
NFC 15.100 veya motorlarin kullanildigi tlkedeki normlar).
Dolayisiyla hesaplamalar demaraj akimi degeri Gzerinden
yapilacak ve kabullenme uygulamaya gére yapilacaktir.

Metre olarak uzunluk

L R RN
L S TTTTRT TTTET Y

LTI LI N

5 B BEE8E

2

-

B & #3d58E
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En onemli kriter, eger atesleme momenti ise (veya
atesleme suresi ise), gerilim dismesini %3 ile sinirlamak
lazimdir (Bu da kuplun %6 ila %8 dismesi anlamina
gelir).

Asagidaki sekil beslemenin uzunlugu ve demarajin
yogunluguna goére gerilim dismesinin %3 ile
sinirlandinimasina faydal olacaktir

Maksimum %3’lik gerilim dusmesi (3 fazli devreler-bakir kablo)

I111 1Myl 1
I
| L
Rl
| -

Kesitleri

:

4 5 & 7 891000 i
_A’da yogunluk
Ik hareket akimi

A Kablo ¢ikish motorlarda,elle tagsima veya miidahaleler i¢in kablo kullaniimamalidir
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2.5.3- Agli planset baglama semasi

Teslimatta,biitiin motorlarin ad kutusunda bir baglanma
semasi bulunmaktadir .*

Birlestirme islemini gergeklestirmek icin gerekli olan
baretler (cubuklar) ag kutularinin icinde bulunmaktadir .
Tek hizli motorlar NFC 51 120 normlarina uygun 6 kafali
plansetleri ile teslim edilirler ve bunlarin uygulama
noktalari da yine CEl 34- 8 (veya NFC 51 118)
normlarina uygundur .

& Beslenme gerilimine en uygun diisen birlestirmeyi
secgebilmek igin igaret plakasi lizerindeki
agiklamalara kesinlikle uymak gerekmektedir.

2.5.4- DOnls (rotasyon ) Yoni

Motor eger U1, V1 W1 ,veya 1U , 1V, 1W olarak direkt
bir sebeke L1, L2, L3 tarafindan besleniyorsa, motor
miline karsidan baktigimizda ,saat yoniinde déntyor
olmalidir.Beslenmeyi 2 faz degistirirsek dénis yonu ters
cevrilmig olur.(Motorun iki yénde de dénebilecek oldugunu
onceden kontrol etmis olmak gerekir.)

Dikkat: Ters dénmeyi engelleyen bir dizenek tasiyan
motorlarda, ters yénde uygulanacak bir demaraj

Bu dizenegdi tahrip eder. (Motor uUstiindeki oka dikkat
edilmelidir.)

Egder motor Ustlinde bir takim aksesuarlar varsa (termik
koruma, 1sitma rezistansi gibi), bunlar vidali dominolara
veya plansetlere isaretlenmis kablolarla baglanmis
durumdadirlar.

2.5.5- Kitle kutbu ve Topraklama

Ag kutusu icindeki bir ¢ikinti Gzerindedir.Bazi durumlarda
kitle kutbu bir mandal veya kanat (zerinde olur ve bu
durumda sekli ile gosterilmistir.

2.5.6- Besleme kablolarinin plangete baglanmasi

Kablolar, kablolarin kesitlerine ve ¢aplarina uygun ekleme
halkasi ihtiva etmelidirler.

Halka imalat¢isinin talimatlarina uygun olarak mihlanmis
olmalidirlar.Baglantilar halkalar Ust Uste gelecek sekilde

[
L
ﬁ:

Ag Plansetli somunlar lizerindeki Sikigtirma kuplu

I_:ﬁl"-—_

Kutup | M4 M5 M6 M8 M10 |M12 | M16

Celik |2 3,2 5 10 20 35 65

Piring | 1 2 3 6 12 20 50

Halkasiz kablolarin birlestiriimesi gerektiginde, kanca
takiniz

Piring agh plansetlerde civilerin kaybedilmesi halinde,
yerlerine ¢elik ¢ivi kesinlikle kullanmayiniz .

Kutuyu kapatirken contanin dogru kapatildigindan emin
olunuz .

& Hicbir yabanci maddenin (conta, rondela)
diismediginden emin olunuz.

& Topraklama mecburi bir islem olup yirirliikteki
talimatlara uygun olarak yapilmaldir.

* Bu sema, ihtiyag duyulmasi durumunda, isaret
kutusundaki motor tipi ve numarasi verilerek imalatgidan
istenebilir.
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3- GUNDELIK (OLAGAN) BAKIM

Calistirma sonrasi kontrol

Yaklasik 50 saatlik bir ¢alistirmadan sonra motorun ve
birlestirme aygitlarinin sabitleme vidalarinin
sikigtinilmalarini  kontrol ediniz. Zincirli veya  kayigh
transmisyon kullaniliyorsa gerilim ayarlarini da kontrol
ediniz.

Temizleme

Motorun dizgin calismasi igin karter kanatlarinin ve
1zgaralarin g¢alismasini engelleyebilecek toz ve yabanci
maddelerin temizleyiniz.

Ag kutusu ve bosaltma delikleri gibi yerlerin
gecirmezliklerini  kontrol etmeden bu islemlere
baslamayiniz

Kuru olarak yapilacak bir temizleme her zaman islak bir
temizlemeye tercih edilmelidir.

& Temizleme, yabanci maddelerin motor ustiinde
kalmasini engellemek i¢in her zaman motorun
ortasindan baslayarak kenarlara dogru yapilmalidir.

Yogusma bosaltimi

Isi farkhhklari motor iginde yodusmalara neden olur.
Motorun diizgiin galismasina engel olan bu yogusmalarin
temizlenmesi gerekir.

Motorun altinda bulunan bosaltma deligi tipalarinin her alti
ayda bir c¢ikarilip tekrar takilmasi da zorunludur.(Tekrar
geri takilmamasi durumunda motorun glivenlik derecesine
uyulmamis olunur). Delikleri ve tipalan tekrar takmadan
once temizleyiniz.

Not:Yiksek dizeydeki bir 1slaklik ve 1s1  farkhlig
durumunda bu surenin daha kisa olmasi tavsiye edilir.
Yogusma bosaltim tipalari motorun guivenligini  riske
atmayacak ise yerlerinden c¢ikarilabilir.

3.1- Yaglama

3.1.1- Yaglama tipi

Egder rulmanlar hayat boyu olarak yaglanmamiglar ise
kullanilacak yag tipi isaret plakasinda belirtilmistir.
Standart olarak bu yaj ESSO UNIREX N3 olarak
belilenmis olup daha sonraki yaglamalarda da
kullaniimasi tavsiye edilir.

Kesinlikle yag karisimi kullanmayiniz.

3.1.2 - Omiir boyu yaglanmis rulman yataklar

LS < 180 MT ve FLS(C) < 132 M tip motorlar
icin,tanimlanan rulmanlar hayat boyu bir yag ve motorlar
icin uzun Omdir saglarlar.Yaglarin, rotasyon hizlari ve
cevre sicakligina goére degisen uzun Omdirlalikleri
asagidaki tabloda gdsterilmigtir.

Famb {*C)

&l
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bin saatlik yasam suresi

3.1.3- Yaglayicisiz rulman yataklari

LS 180 L ve LS 200 LT tip motorlar fabrikadan
yaglanmis olarak ¢ikarlar.

Normal kullanim sartlarinda, yani,50 HZ'lik calisma,mili
yatay baglanmisg, ve gevre isisi 25°C ila 40°C arasinda bir
g¢alisma ortaminda kullanilan yagin  dayanma slresi
asagidaki tabloda gosterilmigtir.

Polarite Cevre Isisi HA 180 HA 200
2p 40°C 11 000 9000
25°C 22000 18 000
4p 40°C 23 000 20 000
25°C 45 000 40 000
6p 40°C 28 000 26 000
25°C 45 000 45 000
8p 40°C 33 000 31000
25°C 45 000 45 000

3.1.4- Yaglayicili rulman yataklari

Rulmanlar fabrikada yaglanir

Model 200 LT Ustlindeki LS tip motorlar icin (veya,siparis
verilmesi durumunda; 160 , 180, 200 LT tip ) ve 160’ a
esit veya Usti FLS (C) ve FLSB tip motorlarin rulman
yataklari Técalémit-Hydraulic M8 x 125 tip yadlayici ile
yaglanmislardir .

A Rulmanlarin diizgiin olarak yapilmasi igin
basvurulabilecek igsaret plakasinda ayrica

yaglamanin hangi araliklarla yapilacagi, miktari, ne

cins yag kullanilacagi konularinda bilgiler edinilebilir.

& Rulmanlan kesinlikle ,iki seneyi agkin bir siire
yaglama yapmadan birakmayiniz
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3.2-Yataklarin bakimi

3.2.1- Rulmanlarin denetimi

Motor uUstiinde..

-anormal bir ses veya titresim ,

-diizgiin yaglanmis olmasina ragmen rulmanlarda bir
yuksek 1si

saptanmasi durumunda, rulmanlarin genel bakima tabi
tutulmasi gerekir.

Asinmis rulmanlar, motora ve doéndiiriilen aygitlara
zarar vermemek igin, en kisa zamanda
degistirilmelidirler. Rulmanlardan birinin degistiriimesi
gerektiginde digerini de degistirmek gereklidir.
Rulmanlarin degistiriimesi esnasinda gegiremezlik
contalarinin da diizenli olarak degistirilmesi gerekir.
Bosta kalan rulman milin geniglemesini saglamak
zorundadir.(s6kilmesi esnasinda hangi rulmanin séz
konusu oldugunu belirleyiniz.)

3.2.2- Yataklarin onarimi

Yaglayicisiz rulman yataklari

Motor sokulur (paragraf 6.1 ‘e bakiniz ) eski yag alinarak
rulmanlar ve aksesuarlar yag soékucl ile temizlenir.Yeni
yag konulur:Yatagin yeni yag ile doldurulma orani serbest
hacmin % 50’si oranindadir.

Yaglayicili rulmanh yataklar

Her zaman kullaniimis yag kanallarini temizleyerek
baslayiniz .

plakada belirtilmig bir tip yad kullanilmasi durumunda
Ortuler kaldirilir ve yaglayicinin baslari temizlenir. Farkh bir
yag kullaniminda eski yagin atilip yeni yagin koyulmasi
icin motor sokillup aksesuarlar ve rulmanlar yag ¢dzici
ile temizlenir.

(Yagin giris ve cikis kanallari ¢ok iyi temizlenmelidir).
Basliklar, halkalar ve yaglama kanallari i¢indeki bos
hacimlerin ve rulmanlarin igindeki bos hacimlerin %30’u
doldurulmalidir. Daha sonra yagi motor igine yaymak icin
motor dénduruldr.

Dikkat

Yiksek miktarda koyulan yag rulmanlarin agiri derecede
iIsinmasina yol acar. (istatistiklere gére asiri yaglamadan
dolayl bozulan rulman sayisi az yaglanmadan dolayi
bozulan rulman sayisindan fazladir.)

Onemli not

Yeni yagin Uretim tarihinin eski olmamasina, ayni
performans 6zelliklerine haiz olmasina ve iginde hi¢ bir
yabanci maddenin olmamasina dikkat edilmelidir. (toz,

3.3- Halkali motorlar

Halkalarin ve firgalarin bakimi

Halkal rotorlu motorlarda her ay kolektériin durumunu
kontrol ediniz. Halkalarin temiz, yagsiz, kaygan ve
plrizsuz olmasina 6zen gosterilmelidir. Kolektoriin yagl
olmasi durumunda benzinli bir kumas pargasi ile
temizleyiniz.

Firgalarin,

-yuvalarinda kolayca kaydigindan

-halkalarin Ustiine tam olarak dayandiklarindan

-s6nte kadar higbir yipranmishk izi olmadigindan emin
olunmahdir.

Eger firgalar Gist diizeyde yipranmiglarsa,isaret plakasinda
belirtlen numaradan ve kaliteden olmalarina dikkat
edilerek degistiriimelidir. Tasiyici yiz rodajli olmahdir.
Bunun igin,

- Firgalarin tekrar yuvalarina konmalarindan énce egrilikler
duzeltilir ,

-halkalara sarili zimparali sac ile devam edilir,

-normal dénus yéniinde ince bir zimpara kagidi ile bitirilir.

Rodaj sonrasi firgalar Ustlinde higbir zimpara kalintisi
olmadigindan emin kalinarak titiz bir temizlik yapihr .

daha sonra basingli hava ile temizleme yapilmasi énemle
tavsiye edilir.

izolasyonlar temiz bir kumasla silinir.

Ddénen motorlarda firgalar Gstiinde kivilcim olmadigindan
emin olunmalidir.
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4 - KORUYUCU BAKIM

LEROY-SOMER’in musgterilerine sundugu “Maintenance
industrie Service” aginin  koruyucu bakim sisteminden
faydalaniniz.

Bu sistemle degisik noktalardan bir dizi bilgiler ve asagida
tanimlanan  parametreler toplanir ve bilgisayarda
degerlendirilir.

Daha sonra alinacak tedbirlerle ilgili olarak bir rapor elde
edilir.

Bu durum bilangosu hatalari, hizalanma bozukluklarini,
rulmanlarin durumlarini, yapisal ve elektriksel sorunlari
ortaya cikarir.

Olgiim noktalarinin_konumlari

Detektor Olgim MOTV_MOTH MO2V MO2H MO2A Govde EO1 __ E02 _ EO3

@ Hizodlger Titresim olgtmleri o o o [
) Foto-elektrik Hiz ve faz 6lgimi

gOzcik (dengeleme)
® Ampermetrik pens  Yogunluk dlgimi

(kiskag) (trifaze ve surekli)
@ Ugtus Gerilim dlgiimii
® Kizilétesi sonda Is1 6lgimd o
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5 - TAMIR REHBERI

Sorun

Sebep

Coziim

Anormal ses

Motorun kendisi veya
Takili makine

Motor ¢evrilen makineden sokilir ve tek basina
test edilir

Cok guraltilt motor

Mekanik sebep:

Elektrigin kesilmesine ragmen devam

ediyorsa

Titresim

Kamalarin dengeleme tipine uygunlugu
denetlenir(pargraf2.3)

Arizali ruilman

Degistirilir

Mekanik siirtiinme:
Havalandirma
Birlestirme

Kontrol ediniz

Elektriksel neden.ses akim kesildikten

sonra kayboluyorsa

Motor besleme agini kontrol ediniz

Normal gerilim ve 3 dengeli faz

Plansetler ve gubuk sikmalara bakiniz

Anormal gerilim

Beslenme hattina bakiniz

Fazlarin dengesizligi

Sarmalarin rezistansina bakiniz..

Motorun asiri iIsinmasi

Arizali havalandirma

-ortami kontrol edin,

-havalandirma ve sogutma elemanlarini kontrol
edin.

-vantilatériin mile montaji kontrol edilmelidir

Besleme gerilimi arizasi

Kontrol ediniz

Baretlerin yanlis baglanmasi

Kontrol ediniz

Asiri yuk

Emilen yodunlugun isaret plakasindaki degere
gore kontroll

Kismi kontak

Elektrik sarmalarin
Devamlihgi kontrol edilmeli

Faz dengesizligi

Rezistanslari kontrol ediniz

Motor calismiyor

Bosta Gerilim digi
-mekanik blokaj -elle milin déntistimi kontrol edilmeli
-beslenme hatti kesikligi -sigortalara

Elektrik korumaya ve demaraj cihazina bakiniz
Yukli Gerilim digi

Faz dengesizligi

-dénus yoénu kontroli
-rezistans ve sarmalarin kontroli
-elektrik korumanin kontroli

Halkali motor
Rotorik devre agik

Rotorun demaraj cihazina baglanmasi

8555
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6 - ARIZA ONCESi BAKIM: GENEL

Her miidahaleden once beslenmenin
kilitlenmesi ve kesilmesi gerekir.

- Ag kutusu acilarak kablolar ve konumlari isaretlenir,

- motor,cevrilen makineden ayrilir,

Mil ucuna monte edilmis aygitlarin sékilmesi igcin mutlaka
Ozel bir alet olan ekstraktor kullaniimahdir.

6.1 - Motorun soékiilmesi

ilgili motorla ilisik olarak ileriki sayfalardaki detayl izahlara
bakiniz .

Halkalari statora ve vantilatoriin rotordaki  yonani
isaretlemek tavsiye edilir.

6.2 - Tekrar takmadan 6nce kontrol

Stator

-Tozdan arindiriimis olmalidir.

Bobinlerin temizlenme ihtiyaci ortaya ¢ikarsa ,kullanilacak
sivinin bu ise uygun olmasi yani dielektrik, yalitimlara ve
boyalara zarar vermeyen bir cins olmahdir.

- yahtimlar kontrol edilmeli ihtiyag varsa etlivleme
yapilmali

- destek yulzeyleri Ustiindeki carpma izleri yok edilmeli,
kutular titizlikle temizlenmelidir.

Rotor:

Rulmanlarin  kavrayiglari kontrol edilip temizlenmeli,
zedelenme saptanirsa kavrayislar yenilenmeli veya
degistirilmeli.

- Yiv ve kamalarin durumlari ve yuvalar kontrol
edilmelidir.

Yataklar ve sise

- Kir izleri temizlenir ( toz ve eski yag izleri)

- kutu ve rulman yuvalari temizlenir

- rulman bagliklari ve yag supaplari temizlenir. (motorda
varsa)

6.3 — Rulmanlarin mile montaji

Bu islem mutlaka yapilmak durumundadir; bilyelerin
rulman yataklarindaki en ufak izleri titresim ve ses
meydana getiriler.

ince bir tabakayla mil yiizeyini yagdlayiniz.

Montaj farkli sekillerde gergeklestirilebilir.

Soguk: Saplama 0zel bir alet yardimiyla c¢arpmadan
yapilmalidir. (Kesinlikle ¢eki¢ kullaniimaz) Bu islem i¢
kafesten destek alinarak yapilmali rulman yolu
kullaniimamahdir (Yalitim sisesinden destek
alinmamalidir).

sicak: rulmanin bir ocakta veya firinda 80 ila 100° C
Isitiimasiyla yapilir .

Alev (fleyen aletlerden ve vyad banyolarindan
kaciniimalidir. Rulmanin sékilmesi ve geri takilmasindan
sonra, bitin conta ve deflektér aralarinin pargalarin
arasina toz girmesine ve paslanmasina engel olunmasi
icin yaglanmasi gerekmektedir.

ilgili motor serilerine ait detayh bilgiler icin diger sahifelere
bakiniz.

6.4 - Motorun tekrar takilmasi

Statorun ilk konumundaki gibi takilmasina dikkat
ediniz. Saclarin dengeli montajina, bosaltma deliklerinin
karsilikli gelmesine dikkat ediniz.

Montaj ¢ubuklarinin sikilmasi

Karsilikli ve cift olarak yapiimalidir.

1.::‘ I',.:u-l-
‘“*-«},x"
i

Montaj cubuklarinin sikilmasi

Sikistirma cifti

Tip Cubuk/ vida N m+5%
56 M4 0,5
63 M4 0,5
7 M4 0,5
80 M5 4
90 M5 4
100 M5 veya M6 4
112 M5 veya M6 4
132 M7 10
160 M8 18
180 MT/LR M8 18
180 L M10 25
200 M10 25
225 ST/MR M10 25
225 MK M12 44
250 M12 44
280 M12 44
315 M12 44

6.5 - Ag kutularinin yeniden takilmasi

Biltiin besleme kablolarini semaya uygun olarak veya
demonte etmeden dnceki sekliyle takin.

Kutuda iyi bir sizdirmazlik elde etmek icin, kutunun ve
kablo(lar)nun Ustlindeki contalarin iyice sikilmis olmasina
dikkat edin ve kapatmadan énce baglantinin yerine dogru
yerlestirildiginden emin olun. Conta destek plakali
cekmeceli ag kutularinda, (gorinir pargalar Uzerindeki
belirleyici isareti 89) kapatmadan dnce baglantinin yerine
dogru yerlestiriimesine dikkat edin. Ag kutusunun
birlesenlerinin tam olarak sikistirildigindan emin olun.
Not: Motorun bos olarak denenmesi tavsiye edilir.

- Gerekirse motoru boyayiniz .

- Transmisyon aygitini mil ucuna ve motoru da ¢evrilecek
makineye monte ediniz.
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7 - KALDIRMA HALKALARININ DURUMU

& Sadece motor kaldirmak igin kullaniimahdir

is kanununa gore 25 kg'nin {stiindeki her makinenin
kaldirlmasi i¢cin 6zel aygitlar olmasi geregi vardir.
Asagidaki sekilde motorun kolat yer degisimi i¢in kaldirma
halkalarinin yerlesim yerleri gosterilmektedir. Bu énlemler
alinmadigi takdirde motorun bazi bdlimlerinin  zarar
gorme olasiligi vardir.

A Dikey kullanilmak lizere siparis edilen

motorlarin yatay palet lizerinde teslim edilmesi
mimkiindiir. Yerlestirme esnasinda rulmanlarin zarar
gormemesi icin motorun yere kesinlikle degmemesi
gerekmektedir. Bu islem esnasinda ilave onlemler
alinmasi gerekir.

Yatay konum

Dikey konum

alttan gériniim

yandan goérinim

Dikey konum

Tip c E D N s e h
min.* | min.
160 320 | 200 | 230 2 14 320 | 350
180 MR 320 | 200 | 230 2 14 320 | 270
180 L 390 | 265 | 290 2 14 390 | 320
200 410 | 300 | 295 2 14 410 | 450
225 ST/IMT | 410 | 300 | 295 2 14 410 | 450
225 M 480 | 360 | 405 4 30 540 | 350
250 480 | 360 | 405 4 30 540 | 350
280s 480 | 360 | 485 4 30 590 | 550
280 M 480 | 360 | 585 4 30 590 | 550
315 ST 590 - 590 2 17 630 | 550
315 M/L 695 - 765 2 24 695 | 550
355 755 - 835 2 24 755 | 550
400 810 | 350 | 1135 4 30 810 | 600
450 960 | 400 | 1170 4 30 960 | 750

Tip Yatay konum ]
A e min. h min. ot

100 120 200 150 9

112 120 200 150 9

132 160 200 150 9
160 200 160 110 14
180 MR 200 160 110 14
180L 200 360 150 14
200 270 360 165 14
225 STIMT 270 360 150 14
225 M 360 365 200 30
250 360 380 200 30
280 360 380 500 30
315 ST 310 380 500 17
315 M/L 360 380 500 23
355 310 380 500 23
400 735 710 500 30
450 730 710 500 30

* motor Uzerinde yagmura karsi bir koruma saci varsa 50
veya 100 mm fazla bir kalinlik dngdrulmesinin tasima
esnasinda motorun ezilmesini 6nlemek agisindan faydasi
vardir.
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8 - YEDEK PARCALAR

Butiin yedek parca siparislerinde, motorun tam tipini,
numarasini ve isaret plagi uistiinde belirtilen bilgilerini
bildirmek zorunludur.

Pargalarin tanimlayici isaretleri goriinir parcgalar
lizerinden ve tanimlan da katalogdan yazilmal.

Sabitleme halkali motorlarda halkanin tipi ve olgileri
belirtiimelidir(asagiya bakiniz)

IM 30071 (IM BE)

B 3G0T (I B14)

Onemli bir servis istasyonu agi ayni zamanda gerekli
parcalan da hizh bir sekilde saglamalidir.

Motorlarimizin giivenli ve iyi bir sekilde g¢aligmasini
saglamak igin, orijinal yedek parga kullanilmasini
tavsiye ediyoruz.

Aksi takdirde, herhangi bir zarar durumunda iireticinin
sorumlulugu ortadan kalkar.
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