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GENEL UYARI 
 
 
 

Bu dokümanda, kurulum, kullanõm ve bakõmla ilgili olarak alõnmasõ gerekli tedbirleri belirten,   gibi şekiller 

kullanõlmõştõr. 

 

Elektrikli motorlarõn kurulumu mutlak suretle kalifiye ve yetkili kişiler tarafõndan yapõlmalõdõr. 

 

AB�nin uygulanmakla zorunlu olunan önergelerine göre motorlarõn makinelere bağlanmalarõ sõrasõnda kişilerin, 

hayvanlarõn ve eşyalarõn güvenliği dikkate alõnmalõdõr. 

 

Topraklama işlemlerine özel bir özen gösterilmelidir. 

 

Makinelerin ses düzeyleri normal şartlar altõnda ölçülmüş olup, bir metre basõnçta maksimal değerleri 85 db normlara 

uygundur. 

 

 

Kullanõmda olmayan bir ürüne  müdahale etmeden önce 
• şebeke akõmõnõn kesik olup olmadõğõ, 
• durma sebebinin dikkatli bir şekilde incelenmesi gerekir (faz kesintisi,eksen çubuğu 

blokajõ,termik koruma kesintisi yağlama hatasõ gibi...). 
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Sayõn Müşterimiz, 
 

Leroy-Somer motoru sahibi oldunuz 
 

Bu motor dünyanõn en büyük motor üreticilerinden biri olan firmamõzõn senelerdir edindiği tecrübelerden 
faydalanõlarak, üst düzey teknoloji, otomasyon ve titizlikle seçilen materyallerin bir seri kalite kontrolünden geçirilmesi  
neticesinde birçok uluslararasõ  firma tarafõndan ISO 9000 kalite belgesine layõk görülmüştür. 

 
MOTEURS  LEROY-SOMER 

 
 
AB NORMLARINA UYGUNLUK: 
Motorlarõmõzõn CEI 34 normlarõna uygun olmasõ nedeniyle (93/68 nolu  talimatla değiştirilmiş  72/23/CEE  nolu alçak gerilim 
talimatõ)          simgesi taşõmaktadõrlar .  

 
 
NOT: 
 
LEROY-SOMER gerek gördüğü herhangi bir anda en son teknolojik gelişmeleri motorlarõna yansõtmak amacõyla, ürünleri  
üzerinde değişiklikler yapma  hakkõnõ mahfuz tutar. 
Dolayõsõyla bu dokümandaki bilgiler önceden haber  vermeksizin değiştirilebilir niteliktedir. 
 
Copyright 1997: moteurs leroy-somer 

Bu doküman moteurs Leroy-Somer�in malõdõr. 
Şekli ve amacõ ne olursa olsun izin alõnmadan kullanõlamaz. 

 
Marka, model ve belgeler tescillidir. 
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1 - TESLİM ALMA  
 
Motorunuzu teslim aldõğõnõzda, nakliye sõrasõnda herhangi bir zarara uğrayõp uğramadõğõnõ  kontrol ediniz. 
Gözle görülür bir çarpma izi saptamanõz durumunda, nakliyatçõ firma ile temasa geçerek sigortanõn işleme girmesini 
sağlayõnõz.daha sonra motoru  manuel olarak  döndürerek muhtemel bir anormalliği gözlemlemeye çalõşõnõz . 
 
1.1 - Tanõmlama 
Motorunuzu teslim aldõğõnõzda, motor üstündeki teknik özellikler plakasõndaki veriler ile siparişteki verilerin uyumluluğunu  
kontrol ediniz. 

 
* Başka logolar ilave edilebilir. 
Sipariş verilmeden önce görüşme üzerine 

 

 
▼ Plaka üzerindeki şekillerin açõklamasõ 
 

 

Avrupa birliği 
talimatlarõna uygunluk 
resmi simgesi 

 
MOT 3 � : Alternatif 3 fazlõ motor 
LS          : Seri 
100        : Aks yüksekliği 
L            : Karter sembolü 
TR          : Geçirgenlik işareti 
 
N°  MOTOR 
 
N°   : Motor seri numarasõ 
 
80�den 355�e motor tipleri için 
H* : Üretim tarihi 
A** : Üretim ayõ 
002 : Seri sõra N° 
 
*  G = 1996 **  A = Ocak 
 H = 1997           B = ŞUBAT 

IP5 IK08 : Koruma indisi 
(I)cl.F     : F tipi yalõtõm 
40°C     : Çalõşma ortamõ õsõsõ 
S          : Servis 
%         : Hareket faktörü 
...d/h   : saatteki dönüş sayõsõ 
kg      : Ağõrlõk  (kütle ) 
V        : Besleme gerilimi 
Hz  : Besleme frekansõ 
Min-1    : dakikada dönüş sayõsõ 
kW   : Nominal güç 
cosϕϕϕϕ    : güç faktörü 
A       : nominal yoğunluk 
∆    : üçgen bağlantõ 
UR     : rotorik gerilim 
IR     : rotorik akõm 

Rulmanlar 
DE  : drive end 

  sürme tarafõ rulmanõ 
NDE  : Non drive end 

  Sürme karşõ taraf rulmanõ 
60 cm3  : her yeni yağlamada 

  kullanõlacak yağ miktarõ 
4500 H  : Yağlama dönem (saat  
   olarak) 50 hz ile belirtilen θ  
   amb için.. 
3000 H   : yağlama dönem (saat olarak 
   60 hz ile belirtilen θ amb için 
UNİREX N3 : Yağ tipi 
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1.2 - STOKLAMA 
Hizmete girmeden önce motorlarõn depolama  işlemi 
aşağõdaki gibi yapõlmalõdõr. 
Nemden koruyunuz. Nemlilik oranõ % 90�õ aşan 
ortamlarda yalõtkanlõk düşer,% 100�lük bir nemlilik 
ortamõnda ise  0 düzeyine iner.Boyasõz bölümlerin 
paslanmaya karşõ dirençleri sürekli olarak kontrol altõnda 
tutulmalõdõr.Çok uzun süreli bir depolama arzu 
ediliyorsa,motorlarõ termo kaynaklanmõş plastik, koruma 
özelliğine haiz torbalar içinde, nemliliğe karşõ ilaçlar 
kullanarak (kapsüller) muhafaza ediniz. 
- Önemli ve sõk sõk değişen  õsõ farklõlõklarõna  karşõ. 
Buharlaşmayõ engellemek amacõyla depolama süresince 
sadece buharlaşma suyunun atõlmasõ için motor üzerinde 
bulunan tõpalarõn çõkarõlmasõ  önerilir. 
- Çevredeki titreşimlerden korumak amacõyla motorun bu 
titreşimlerden  en az  etkilenmesini sağlamak için, 
motorun kauçuk bir  platform üzerinde stoklanmasõnda ve 
rulman halkalarõnda oluşabilecek izlerden korumaya 
yönelik olarak her 15 günde bir  rotoru döndürmek 
önerilir.. 
- Rotor�u (döneç) bloke eden  düzeneğin  kaldõrõlmamasõ 
gerekir. 
Depolama en uygun şartlar altõnda yapõlmõş olsa bile , 
yine de çalõştõrmaya başlamadan önce aşağõdaki 
denetimlerin yapõlmasõ gerekir. 
 
Yağlama 
Yağlanmaz rulmanlar 
Maksimum  stoklama süresi : 3 sene. Bu süreden sonra  
rulmanlarõ değiştirmek gerekir. 
 
Yağlanabilir rulmanlar 
 Yağ  

kademe 2 
Yağ  

kademe 2 
 

6 aydan az 1 yõldan az Motor yağlama yapõlmaksõzõn 
çalõştõrõlabilir. 

6 aydan çok 
1 yõldan az 

1 yõldan çok 
2 yõldan az 

3-1 de açõklanan şekilde 
yağlama yapõnõz. 

1 yõldan çok 
5 yõldan az 

2 yõldan çok 
5 yõldan az 

Rulman sökülür 
- temizlenir 
- yağõn tamamõ değiştirilir St

ok
la

m
a 

sü
re

si
 

5 yõldan çok 5 yõldan çok Rulman değiştirilir ve 
tamamen yağlanõr.  

 
LEROY-SOMER�in kullandõğõ yağlar 
(Plakaya bakõnõz) 

kademe 2 : KYODOSRL2-ELF CHEVRON SRI 2 
kademe 3 : ESSO UNİREX N3-SHELL ALVANİA G3 

 
2 - MONTAJ  TAVSİYELERİ 

    
 
Elektrikli motorlar endüstriyel ürünler olup, montajlarõ 
kalifiye ve yetkili kişiler tarafõndan yapõlmalõdõr. 
kişilerin, hayvanlarõn ve eşyalarõn güvenliği 
sağlanmadan motorlarõn makinelerle  
eşleştirilmesinden kaçõnõlmalõdõr (yürürlükteki 
kurallara uyunuz). 

2.1 - YALITIM DENETİMİ 

 
Motorlarõ çalõştõrmadan önce toprak-faz ve  
fazlar arasõ yalõtõmlarõnõn denetlenmesi önemle  
önerilir. 

 

Eğer, motor özellikle 6 aydan fazla ,nemli bir ortam içinde  
stoklanmõş ise  bu kontrol  kesinlikle gereklidir. Bu kontrol  
bir megohmmetre vasõtasõyla  sürekli 500V altõnda 
yapõlmalõdõr (manyetolu bir sistem kullanmayõnõz). İlk 
kontrol 30v veya  50v  altõnda yapõlmalõ, eğer yalõtkanlõk 1 
megohm üstünde ise 2. Bir deneme 60 saniye boyunca 
500v altõnda tekrarlanmalõdõr. Yalõtkanlõk  değeri soğukta 
en az 10 megohm olmalõdõr. 
Eğer bu değere ulaşõlamõyorsa veya motor uzun süre 
nemli bir ortam veya su altõnda kalmõş ise veya uzun süre  
buharlaşmaya maruz kalmõş ise, stator 24 saat boyunca 
bir ocakta 11oC°ila 120°C arasõnda õsõtõlarak kurumasõ 
sağlanmalõdõr. 
Kurutma işlemi bir ocak içinde yapõlamõyor ise, 
-döneç (rotor) bloke durumda, üç fazlõ gerilim  nominal 
gerilimin %10�una indirilmiş şekilde 12 saat boyunca  
motoru çalõştõrõnõz . 
(regülatör veya ayarlanõr prizli transformatör kullanõnõz). 
Bu işlemi halkalõ  motorlar için, kõsa devreli rotor ile 
yapõnõz . 
-veya doğru akõma bağlayarak, 3 faz seri bağlõ olarak,ve 
gerilim değeri nominal gerilim değerinin % 1�i veya  %2�si 
olacak şekilde gerçekleştiriniz. (ayrõ tahrikli doğru akõm 
generatörü ve 22 kw�den küçük motorlar için pil kullanõnõz). 
Not: alternatif akõmõ ampermetre maşasõ, doğru akõmõ ise 
şöntlü ampermetre ile  kontrol etmek doğru olur .bu 
akõmõn değeri nominal akõm değerinin % 60�õnõ 
aşmamalõdõr.motor çeperi üstüne  bir termometre 
koyulmak suretiyle õsõ 70 C°�yi  geçmesi durumda 
gerilimlerin ve belirtilen akõmlarõn  her 10 derecelik fark 
için %5 oranõnda  düşürülmesi önerilir. 
Kurutma işlemi süresince motor üzerindeki bütün 
deliklerin açõk olmasõna dikkat edilmelidir.(ağ kutularõ, 
temizleme delikleri.) 

 

 
Dielektrik deneyimleri motorlar fabrikadan 
çõkmadan önce yapõlmõştõr ama yine de  tekrar  

edilmek isteniyorsa normal gerilim değerinin yarõsõ bir 
gerilim değeri üzerinden yapõlmasõ gerekir. Yani : ½ 
(2u+1000v) 
Ağlarõ topraklamadan önce, dielektrik işleminden 
dolayõ ortaya çõkacak kapasitif olgunun iptal 
edildiğinden  emin olmak gerekir. 
 

 
Tüm motorlar için: 
Hizmete  sokulmalarõndan önce, motorlar   boş  

olarak, üzerlerinde herhangi bir mekanik yük 
olmaksõzõn 2 ila 5 dakika döndürülmeli ve olağan dõşõ 
bir gürültü olup olmadõğõ kontrol edilmelidir.; olağan 
dõşõ bir ses saptanmasõ durumunda  başlõk 5�e  bakõnõz. 
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2.2 - Yerleştirme  -  havalandõrma  
Motorlarõmõz IC 411 normlarõna uygun olarak (CEI 34-6) 
yani �boylu boyunca hava kullanarak yüzeyi soğutulan� bir 
makinedir. Soğutma işlemi, motorun arkasõnda bulunan 
bir vantilatörle gerçekleştirilir. Hava, bir õzgara arasõnda 
geçerek emilir (34-5 normlarõna uygun olarak), ve dõşarõ 
atõlõr. Motoru kaplayan  metalik örtü üzerinde bulunan 
kanatçõklar, motorun dönüş yönü ne olursa olsun termik 
dengeyi sağlarlar. 

 
Motorun yerleştirileceği yerde yeterince hava 
olmalõdõr.havanõn giriş ve çõkõş yerleri aks yüksekliğinin  
çeyreği değerinde  açõk olmalõdõr.õzgara örtünün kazaen 
dahi olsa bile  üstünün örtülmesi makinenin çalõşmasõna 
engel olabilir. 
Motorun düşey  olarak kullanõlmasõ durumunda  herhangi 
bir yabancõ maddenin motor içine  düşmesini engellemek 
için  saçtan bir şemsiyenin motor üstüne takõlmasõ tavsiye 
edilir.sõcak havanõn çevrede kalarak tekrar makine 
tarafõndan  kullanõlmasõna  izin verilmemelidir. Aksi 
takdirde olağan dõşõ õsõnõr. Bunun önüne  geçmek için, 
soğuk hava getiren ve sõcak havayõ dõşarõya çõkartacak 
kanallarõn yapõlmasõna  ihtiyaç duymak kaçõnõlmaz olur. 
Eğer hava dolaşõmõ ek bir  havalandõrma sistemi ile 
yapõlmõyorsa güç kaybõ motorunkinin karşõsõnda ihmal 
edilebilir düzeyde olmasõ için kanallama boyutlarõ  
öngörülmelidir. 
 
Yerleştirme 
Motorlar ,siparişte öngörülen konuma uygun olarak, 
şekil bozukluklarõna ve titreşimlere engel olmak  için 
yeterince sert bir zemin üzerine monte edilmelidir. 
Motorlarõn üstünde 6 adet vidalama deliği bulunmaktadõr. 
Kuvvetin normalleştirilmiş kenarlarõna denk düşenlerini 
kullanmak tercih edilmelidir. (eşzamansõz motor teknik 
kataloguna başvurunuz veya b2 �ye denk düşenleri 
kullanõnõz). 

 
Buharlaşma boşaltma düğmelerine ve ağ kutusuna 
kolayca erişim sağlayacak, gerektiğinde yağlama 
deliklerine rahat bir geçiş bõrakacak şekilde monte 
edilmelidir. 
 
 
 

Motorun toprağõ ile uyumlu kaldõrma aletleri kullanõlmalõdõr 
(işaret plakasõnda gösterildiği gibi.) 

 
Eğer motor üstünde kaldõrma halkalarõ varsa, 
bunlar sadece motoru kaldõrmak içindir. Hiç bir  

zaman motoru ve makineyi birlikte kaldõrmak için 
kullanõlmamalõdõr. 
Not 1 : Asõlõ durumda kullanõlmak üzere öngörülen  bir 
motorun  
Kurulumu söz konusu olduğunda, sabitleme 
noktalarõnõn kõrõlabileceği göz önünde bulundurularak  
güvenli  bir ortam  yaratõlmalõdõr.. 
Not 2 : Kesinlikle  motorun üstüne çõkõlmamalõdõr. 
 
2.3 - Birleştirme 
Hazõrlõk 
Birleştirme işlemlerine başlanmadan önce motoru manuel 
olarak çevirerek, montaj esnasõnda muhtemelen sebep 
olunmuş bozukluklarõn, hatalarõn ortaya çõkmasõnõ 
sağlayõnõz. Eksen mili üzerindeki koruyucu ucu çõkarõnõz. 

 
Çiğ etkisiyle oluşmuş olabilecek suyun atõlmasõ için 
tõpalarõ çõkarõnõz. 
 
Rotor bloke etme düzeneği 
Merdaneli rulmanlõ olarak sipariş edilen motorlar 
üzerindeki rotoru(döneç) bloke eden düzeneği çõkartõnõz. 
İstisnai olarak, motorun bir yerden  başka bir yere 
taşõnmasõ  gerektiğinde rotoru  tekrar  bloke etmeyi 
unutmayõnõz. 

 
Dengeleme 
Dönen makineler ISO 8821 normlarõna  göre dengeleme 
işlemine tabi olurlar. 
- Eksen ucu h işaretli ise yarõm kama 
- Eksen ucu n işaretli ise kamasõz 
- Eksen ucu f işaretli ise tam kamalõ 
Yani, bütün birleştirme elemanlarõ (kasnak, manşon, 
halka) dengelenmelidir. 
 
2 eksen uçlu motor 
2. eksen ucu kullanõlmõyorsa, dengeleme 
sõnõflandõrmasõna uyum  açõsõndan kama veya yarõm 
kamanõn dönüşler esnasõnda çõkõp fõrlamamasõ  
(dengeleme h veya f) ve direk temaslardan korumak 
için  çentik içine sabitlenmesi ihtiyacõ vardõr. 
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Önlemler 
Dönme esnasõnda ortaya çõkabilecek kazalara karşõ 
korunmak için her türlü tedbirin alõnmasõ gerekmektedir 
(kasnak, manşon, kayõş). 

 
Herhangi bir  birleştirme parçasõnõn montajõ 
yapõlmaksõzõn  motorun  çalõştõrõlmasõ istendi 

ğinde, kamayõ  yuvasõ içine özenle yerleştiriniz. 
Motor gerilim dõşõ iken oluşabilecek ters yönde dönmelere  
dikkat edilmeli ve mutlaka çözüm bulunmalõdõr. 
- pompalar, geri dönmeyi engelleyen bir supap, 
- mekanik aygõtlar,ters dönmeyi engelleyen bir aygõt veya 
bir fren 
-vs... 
 
Tolerans ve ayarlar 
Normalleştirilmiş toleranslar katalogda yazõlõ niteliklerin  
değerlerine uygulanabilir. 
Bu toleranslar CEI 72-1  normlarõyla uyum sağlarlar. 
- transmisyon elemanlarõnõ üreten firmanõn kullanõm 
talimatlarõna kesinlikle uyulmalõdõr 
- rulmanlara zarar verebilecek çarpmalardan  
kaçõnõlmalõdõr. 
Birleştirme işlemini  kolaylaştõrmak için eksen çubuğu  
ucuna  özel bir yağ olan �molykot� sürülmesi ve  işlemin  
kõlavuzlu delikli bir vida   ile yapõlmasõ  tavsiye edilir. 

 
Transmisyon  aygõtõ göbeğinin: 
- eksen üzerindeki dayanak ile karşõ karşõya 
gelmesine,veya,rulmanõ bloke etmek için öngörülmüş 
deflektör vazifesi gören dayanak metalik halkayla karşõ 
karşõya gelmesine itina edilmelidir. 
(geçirmezlik contasõnõ ezmeden ). 
- veya  bu göbeğin esken ucundan 2-3 mm daha uzun 
olmasõ gerekmektedir. Aksi takdirde, kamayõ kesmeksizin 
ara bulonu kullanmak icap eder (halkayõ dengelemeyi 
ihmal etmeyiniz) 
 

Mil halkasõ desteği Kaide halkasõ desteği 

 
İkinci bir eksen ucu olmasõ durumunda, bunun sadece 
direkt birleştirme için kullanõlmasõ ve yukarõdaki talimatlara  
aynen uyulmasõ gerekmektedir. 

 
İkinci eksen ucu, ana  eksen ucundan daha 
küçük olabilir ve nominal dönümlerin yarõsõn dan 

fazla dönme  ortaya çõkmaz. 
 
 

Devinimsizlik kanatlarõ (volanlar) eksen ucuna  direkt 
olarak değil eksen yataklarõ arasõna, manşonlarla 
birleştirilerek monte edilmelidir. 
 
Makine üstüne  direkt birleştirme  
Mil üstündeki hareketli parçaya  direkt montaj yapõlmak 
istenmesi durumunda, bu parçanõn çok iyi dengelenmiş 
olmasõna, radyal gücün ve eksensel itmenin katalogda 
belirtilen sõnõrlar içinde olmasõna dikkat edilmelidir. 
 
Manşonlu direkt birleştirme 
Manşonu, iletilecek nominal  dönüm ve elektrikli 
motorlarõn çalõşma şartlarõnõn güvenliği hesaba katõlarak 
seçmek gerekir. 
 
Makinelerin hizalanmasõ özenle yapõlmalõ, birbirlerinden 
uzaklõklarõ ve  2 yarõm manşonlarõn paralellikleri, manşon 
üreticisinin talimatlarõna uygun olarak  gerçekleştirilmelidir. 
 
İki eksen arasõndaki paralelliği bir kompas aracõlõğõyla 
yapõnõz. 
 
Birleştirilen iki yüzey arasõndaki aralõğõn çevresinin tek 
noktadan ölçülmesi, ilk konuma nazaran 90°, 180°, 270° 
çevrilip, her defasõnda ölçümün tekrar edilmesi gerekir. 
 
Sõradan birleştirmeler için �x� yüzeyleri arasõndaki 2 uç 
değerin farkõnõn 0,05 mm.yi geçmemesi gerekir. 

 
Bu ayarlamayõ yapmak  ve eksenler düzgünlüğünü kontrol 
edebilmek için, iki tane mukayesecinin montajõ gerekir ve 
2 eksen  yavaşça  döndürülür. 
Her birinden kayõt edilecek sapmalar 0,05 mm�yi 
geçiyorsa eksensel ve õşõnsal ayarlamaya gidilmelidir. 
 
Sert manşonlu direkt birleştirme 
Manşon üreticisi firmanõn  belirttiği tolerans değerlere 
uyum amacõyla, iki eksen düzgün şekilde   
hizalandõrõlmalõdõr. 
Motor ekseni ve eksen yükü arasõndaki genişlemeyi 
hesaba katmak amacõyla ise de eksen uçlarõ arasõndaki 
minimal mesafeye uyulmasõ gerekir. 
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Makara kayõşla  transmisyon 
Makaralarõn çaplarõ  kullanõcõ tarafõndan belirlenir.dökme 
makaralar 315 çaptan sonrasõ ve 3000 dak.-1 dönüş hõzõ 
için tavsiye edilmemektedir. 
Düz kayõşlar 3000 �1ve ötesi için kullanõlmamalõdõr. 
 
Kayõşlarõn takõlmasõ 
Kayõşlarõn düzgün takõlabilmesi için miller arasõ 
hesaplanan e değerine göre + - % 3�lük bir ayarlama 
imkanõ öngörülmelidir. 
Kayõşlarõ zorlanacaklarõ şekilde monte etmeyiniz. 
Kertikli kayõşlarõ makaralarõn yuvalarõna içinde yerleştiriniz 

 
Makaralarin dizilmesi 
  
Motor milinin alõcõ makaranõn miline paralel olmasõna 
dikkat ediniz. 

 

 
Çalõştõrmadan önce dönen her aygõtõ koruma 
altõna alõnõz. 

 
 
 
 

Kayõşlarõn gerilim ayarõ 
Kayõşlarõn gerilim ayarlarõ, kayõş üreticisi firmanõn 
kullanma talimatlarõna çok özen gösterilerek, ürünün 
tanõmõnda gerçekleştirilen hesaplamalar göz önünde 
bulundurularak yapõlmalõdõr. 
Hatõrlatma: 
Çok yüksek gerilim = yataklar üstünde gereksiz yüklenme 
olacağõndan  kasnağõn zamanõndan önce yõpranmasõna 
hatta milin kõrõlmasõna neden olabilir. 
Çok zayõf gerilim = titreşime neden olur. (kasnağõn 
eskimesi) 
sabit dingil aralõğõ 
Kayõşlarõn yumuşak elyaf yüzeyi üzerine gergi kasnağõ 
koyunuz . 
- kayõşõn  dõş yüzüne kaygan gergi kasnağõ 
-eğer kayõşlar trapez şeklinde  ise oluklu kasnak.. 
ayarlanõr  dingil aralõğõ 
Makaralarõn optimal hizalanmasõ ve kayõşlarõn 
gerilimlerinin ayarlanmasõ için motorlar genel olarak, 
kõzaklar üstüne  monte  edilir. 
Kõzaklarõ tamamen yatay bir kaide üzerine monte ediniz. 
Uzunlamasõna montaj  halinde, kõzaklarõn durumu 
kayõşlarõn boyuna  göre ayarlanõr . 
Enine montaj durumunda ise, bağlõ olunan makinenin 
makarasõna göre ayarlanõr . 
Kõzaklarõ, geren vidalarla şekilde görülen yönde  monte ediniz. 
(Kayõş tarafõndaki vida  motorla. Çevrilen makine arasõnda 
olmalõ) 
Kõzaklarõ, yukarda açõklandõğõ gibi kaide üzerine sabitleyiniz. 

 

Opsiyon: standart kõzak (nfc 51-105 normlarõna uygun) 
Bu çelik kõzaklar ,gerdirici vidalar 4 tane  cõvata ve somunlarõyla birlikte satõşa sunulurlar.fakat kõzaklarõ duvara monte etmek 

için 
kullanõla

n 
cõvatalar 
sağlanm
az. 
 

 
DOLULUK (KAPLAMA ALANI) MOTOR 

AKS  YÜKSEKLİĞİ 
KIZAK TİPİ 

A E H K L X Y Z O J 
ÇİFT KİTLE 
KIZAK (KG) 

80 VE 90 G 90/8 PM 335 395 40 2,5 50 324 264 294 13 2 
100,112,132, G 132/10 PM 480 530 49,5 7 60 442 368 405 15 6 
160 VE 180 G 180/12 QL 630 686 60,5 7 75 575 475 525 19 11 
200 VE 225 G 225/16 PF 800 864 75 28,5 90 - 623 698 24 16 
250 VE 280 G280/20 PF 1000 1072 100 35 112 - 764 864 30 36 
315 VE 355 G 355/24 1250 1330 125 36 130 - 946 1064 30 60 
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2.4 - Elektrik öneriler 
2.4.1 Şebekeden  direkt  (kw) beslenen motorlarõn 
gücü 
Nfc 15.100 ilave normda, beslenme şebekesine bağlõ 
motorlarõn direkt çalõştõrõlmasõnda tahammül sõnõrlarõ  
belirtilmiştir. 

Motor tipi Üç fazlõ 400 (380)v 
Yerleşim türü 

Mono faz 
230 (220) 

v 
Direkt 

demaraj 
Diğer tip 
demaraj 

Konut 1,4 5,5 11 
Diğer yerleşimler* 
    Havai şebeke 
    Toprak altõ şebeke 

 
3 

5,5 

 
11 
22 

 
22 
45 

* Diğer yerleşimlerden 3. Sektörler, endüstri sektörü, 
konut inşaat sektörü, tarõm sektörü anlaşõlmalõdõr. 
Kuvvetli devinimsiz makinelerin, yavaş kalkõşlõ makinelerin 
veya frenli makinelerin veyahut ters akõmlõ çalõşma 
çevirgeçli makinelerin kullanõmõ durumunda, enerji 
dağõtõmcõsõ  tarafõndan ön  araştõrma yapõlmasõ gereklidir. 
 
2.4.2 - Motorlarõn demarajõndan kaynaklanan sorunlar 
sõnõrlandõrõlmasõ 
Kurulumun güvenlik altõnda olabilmesi için kablo  çekimi 
esnasõnda yüksek õsõnmalara olmamaya,koruma 
önlemlerinin çalõştõrma esnasõnda yapõlmamasõna dikkat 
edilmelidir. 
Aynõ kaynağa bağlõ diğer aygõtlarõn çalõşmasõnda ortaya 
çõkan sorunlarõn özünde demarajdan kaynaklanan gerilim 
düşmesi yatmaktadõr. 
(tam yükle çalõşan motor tarafõndan emilen akõm çokluğu ) 
(yaklaşõk 7) 
(leroy-somer�in eşzamansõz motorlar teknik kataloguna 
bakõnõz). 
Şebekelerin  direkt olarak çalõşmaya olanak sağlamasõna 
karşõn , bazõ tesisatlarda akõm çekimi düşürülmelidir. 
Darbesiz bir çalõşma ve kademeli olarak harekete geçirme 
yolu ile motorlardan konforlu ve sorunsuz hizmet alõnmasõ 
ve çalõştõrdõklarõ makinelerin ömürlerinin 
Uzamasõ sağlanmõş olur . 
Eşzamansõz kafesli motorlarõn çalõştõrõlmasõnda aşağõdaki  
nitelikler göze çarpar 
-çalõştõrma momenti 
-çalõştõrma akõmõ 
 çalõşma ve rezistans momentleri çalõşma sürelerini 
belirlerler. 
Döndürülecek makineye uygulanacak yüke göre momenti  
ve makineyi hõzlandõrma akõmõ ve besleme şebekesinin 
imkanlarõ duruma göre ayarlanmalõdõr, 
-direkt demaraj 
-yõldõz/üçgen demaraj 
-oto-transformatörlü statorik demaraj 
-rezistanslõ statorik demaraj 
-elektronik demaraj. 
 
 
 
 
 
 
 

Elektronik demaraj türü hõzlandõrma dönemi esnasõnda 
motor  ağlarõndaki gerilimi kontrol edebilir  ve  kademeli, 
darbesiz bir demaraj sağlar . 
 
2.4.3 - LEROY-SOMER  digistart elektronik çalõştõrõcõ  
Çok işlevli, bilgisayar denetimli bir sistem olup bütün 
eşzamansõz 3 fazlõ kafesli motorlarda kullanõlõr . 
-demaraj akõmõnõ düşürerek 
-motor tarafõndan emilen yoğunluğun kontrolüyle elde 
edilen kademeli bir hõz artõşõ sağlar. 
Demarajdan sonrada digistart, ilave özellikleriyle motorun 
çalõşmasõnõn değişik safhalarõnõ(hõz, yavaşlama) yönetir. 

- 9 ila 500kw modeller 
- besleme: 220 ila 700 v- 50/60 hz. 

Digistart pahalõ olmayan bir sistem olup kuruluşunda 
sadece sigortalõ bir akõm kesiciden başka bir şey 
gerektirmez. 
 
2.4.4 - Diğer kontrol sistemleri 
Frekans değiştiriciler, vektöriyel kaçak kontrolü........ 
Standart eşzamansõz değişken hõzlõ  ve frekans veya  
gerilim değiştiricili beslenen motorlarõn kullanõmõ da 
alõnmasõ gereken  özel tedbirler vardõr  

 
Motor giriş veya çõkõşta referans olarak alõnan 
gerilim  değeri  400  V�dan  50  Hz�a  kadardõr. 

Dolayõsõyla değiştirici (varyatör) motora, kullanõm 
aralõğõnda 50 hz �ye kadar kesintisiz gerilim/ frekans 
sinyali gönderir.25/50 hz�in ötesinde  dönüşüm ve 
havalandõrma uygunluğundan emin olunuz . 
Uzun süreli, alçak hõzla  çalõşma durumunda ,soğutma 
sisteminin etkinliğini kaybedeceği  düşünülerek, düzenli 
şekilde  devrede kalabilecek ,kuvvetlendirilmiş 
Motor hõzõndan bağõmsõz düzenli  debili bir soğutma 
sistemi monte etmekte fayda görülür. 
Yüksek hõzlõ uzun süreli çalõşmalarda ise soğutma 
sisteminin çõkaracağõ gürültü çevre için rahatsõz edici 
olacağõndan. 
 Havalandõrma 
Etkisi 

Kuvvetlendirilmiş 
Havalandõrma 
(õsõnma) 

Doğal Havalandõrma Kuvvetlendirilmiş 
Havalandõrma 
N> 3600 min-1 
İÇİN

Çalõşma hõzõ 
Eş zamanlõ hõz  
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Frekans  50 hz�yi geçerse : 
 
a-  Aynõ mile  ait elemanlarõn düzgün hizalanmõş 
olduklarõndan 
 
b- gerilimin devamlõ olarak  50 HZ�nin üstünde olduğundan  
 
c- Motor tarafõndan sağlanan gücün 60HZ�ye kadar sabit 
kaldõğõndan (yük tarafõndan emilen  gücün bu frekans 
aralõğõnda değişiklikler göstermediğinden ) 
 
d- Uygulanan hõzõn aşağõdaki tabloda  belirtilen  değerleri 
aşmamasõna dikkat edilmelidir. 

Dakikada dönüş hõzõ Aks 
yüksekliği 2 kutup 4 kutup 6 kutup 

56 18000 18000 18000 
63 16000 16000 16000 
71 16000 16000 16000 
80 15000 15000 15000 
90 12000 12000 12000 
100 10000 10000 10000 
112 10000 10000 10000 
132 7500 7500 7500 
160 6000 6000 6000 
180 5600 5600 5600 
200 4500 4500 4500 
225 4100 4100 4100 
250 4100 4100 4100 
280 3600 3600 3600 
315 3600 3000 3000 

e- Bütün diğer frekans ve /veya gerilim sõnõrlarõ için, 
düşürme, rulmanlar, havalandõrma gürültü ilave tedbirler 
alõnmasõ gerekir.: Bize başvurunuz. 
 
2.4.5 - Demaraj ve Kabul edilebilir sabitlenmiş  Rotor 
süresi 
Bir saatteki demaraj  sayõsõ 6 veya 6�dan az olmak 
koşuluyla aşağõdaki tabloda belirtilen değerler içinde 
kalmalõdõr. 
Makinenin soğuk durumunda peş peşe 3,sõcak  
durumunda peş peşe 2 demaraj kabul edilebilir. 

 
 
 
 
 

2.4.6 � Topraklama (2.5.5 paragrafõna bakõnõz ) 
 
 
2.4.7- Halkalõ motorlarõn demarajõ 
Halkalõ rotorlu bir makine söz konusu ise  demaraj 
düzeneği (Elektrotli çalõştõrõcõ, Reosta) motora en yakõn  
bir yere monte edilmeli ve yüksek kesitli kablolar  
kullanõlmalõdõr. 
Termik koruma ve tekrar  õsõtma düzenekleri ağ kutusu  
içine  yerleştirilmiştir. 

 
Değişik  demaraj cihazlarõ (reosta, polistart LS) 
için  montaj ve bakõm notlarõna başvurunuz . 

 
 
2.4.8-Cos ϕϕϕϕ dengeleyici kondansatör 

 
Motor veya dolap üzerinde herhangi bir 
müdahalede bulunmadan önce kondansatörlerin 

yalõtõldõğõndan ve / veya  boşaltõldõğõndan emin olunuz  
 
 
2.4.9- Motorlarõn korunmasõ 
 
2.4.9.1- Korumalar  
 
Termik koruma ayarlarõ 
Gerilim ve bağlanan şebekenin frekans ayarlarõ motorlarõn 
üzerindeki  işaret  plakasõnda belirtilen yoğunluk 
değerlerine göre yapõlmalõdõr. 
 
Manyeto-Termik  koruma 
Motorlarõn güvenliği, motorla seçici arasõna  yerleştirilecek  
manyeto-termik bir cihaz vasõtasõyla sağlanmalõdõr. Bu 
cihazlar, motorlarõ  yavaş değişkenli, aşõrõ yüklenmelere  
karşõ  global bir koruma altõna alõrlar .Bu düzeneğe  
sigortalõ bir  akõm kesici  bağlanabilir. 
 
Yerleşik direkt  termik koruma  
Zayõf nominal akõmlar için ,içinden hat akõmõ  geçen, çift 
levhalõ koruma tipleri kullanõlabilir. 
Bu çeşit  bir korumada  çift levha elektrik akõmõnõ keser 
veya açar ve   manuel ve otomatik olabilirler. 
 
2.4.9.2- Yerleşik dolaylõ termik koruma 
İstenildiği takdirde ,motorlar termik sondalõ olabilirler..Bu 
sondalar sayesinde kritik anlardaki õsõ  değişimleri  
izlenebilir. 
-Yüksek õsõ denetimi, 
- Soğutma kontrolü, 
-Monte edilmiş sistemin özel safhalarõnõn takibi mümkün 
olur. 
Bu sondalarla, motorlarõn kullanõmõnõn direkt regülasyonunu 
gerçekleştirmek mümkün değildir. 
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Tip Çalõşma 
Prensibi 

Çalõşma 
Eğrisi 

Kesinti gücü Koruma garantisi Montaj aygõt sayõsõ 

Açõk termik 
Koruma 

Açõk temaslõ,dolaylõ 
Isõtmalõ çift levha (0) 

 
 

2,5   250V       
altõnda 

cosφ 0,4 

Global takip, 
Yavaş aşõrõ yükleme 

Kumanda devresine 
montaj 2 veya 3 seri 

bağlama 

Kapalõ termik koruma Kapalõ temaslõ,dolaylõ 
Isõtmalõ çift metalik 

levha (F) 

  

2,5   250V       
altõnda 

cosφ 0,4 

Global takip, 
Yavaş aşõrõ yükleme 

Kumanda devresine 
montaj 2 veya 3 paralel 

bağlama 

Pozitif õsõ katsayõlõ 
Termistans 

Lineer olmayan 
Değişken rezistans 

dolaylõ õsõtmalõ 

  

 
 

0 

Global takip 
Hõzlõ aşõrõ yükleme 

Kumanda devresine 
ortak röleli montaj 

3 seri bağlama 

Termokuple 
T(T< 150° C) 
Sabit bakõr 

K(T<1000°C) 
Bakõr Bakõr-Nikel 

 
 

Pelletier Etkisi 

 

 
 
 

0 

Sõcak noktalarõn 
anõnda sürekli takibi 

Ortak okuma 
aygõtõyla(veya 

kaydediciyle)kontrol 
tablosuna montaj 

1/ Takip edilecek nokta 

Platinli termik 
sondasõ 
PT 100 

Değişken rezistans 
dolaylõ õsõtma lineerli 

 

 
 

0 

Önemli sõcak 
noktalarõn detaylõ 

,devamlõ takibi 

Ortak okuma 
aygõtõyla(veya 

kaydediciyle)kontrol 
tablosuna montaj 

1/ Takip edilecek nokta 

- TNF  : Çalõşma Nominal õsõsõ 
- TNF�ler motorlardaki yerleştirildikleri sondaj yerlerine ve õsõnma sõnõfõna  göre seçilir. 
* Aygõt sayõsõ bobinlerin güvenliği ile  ilgilidir. 
 
 
 
 
Alarm ve Ön alarm 
Tüm güvenlik aygõtlarõ iki katõna çõkarõlabilir.(Değişik 
TNF�lerle  birlikte.) 
Birinci aygõt  ön alarma vazifesi görür.(Güç devrelerini 
kesmeyen sesli ve  õşõklõ  uyarõ)İkinci aygõt alarma vazifesi 
görür (güç devrelerini devre dõşõ bõrakõr) 

 
Kullanõlan güvenlik sistemi tipine göre, 
motorun devreye bağlõ kalmasõ mümkündür. 

Ağ kutusuna veya dolaba yapõlacak her türlü 
müdahaleden önce  şebekenin kesik olduğundan  
emin olunuz. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
Buharlaşamaya karşõ koruma: Isõtma rezistanslarõ 
Fark edilme : Kõrmõzõ bir etiketle 
1 veya 2 kafalõ bobinlerin üzerine monte edilmiş  cam 
elyafõndan dokunmuş bir rezistans,motorlarõn 
çalõşmadõklarõ sürelerde  makineleri õsõtmaya ve 
dolayõsõyla makinelerin içindeki buharlaşmanõn yok 
edilmesine yarar. 
 Beslenme: Müşteri değişik bir durum belirtmediği 
müddetçe  tek fazlõ230V. 
Eğer , motor  altõnda bulunan boşaltma deliklerinin tõpalarõ 
montaj sõrasõnda  alõnmadõ iseler en azõndan 6 ayda bir  
açõlmalõdõrlar. 

 
Ağ kutusuna veya dolaba  yapõlacak herhangi 
bir müdahaleden önce   õsõtma rezistanslarõnõn 

devre dõşõ  bõrakõldõğõndan emin olunuz 
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2.5-  Şebekeye bağlanma 
 
2.5.1- Ağ kutusu 
Standart olarak  motorun üstünde ve ön tarafta  yerleşik 
olan ağ kutusu, IM B3,B5,B14  modeller için IP 55 
güvenliğinde olup  su geçirmez contalõdõr. 
Dikkat: Buharlaşma boşaltma deliklerinin aşağõda kalmasõ 
gerektiğinden, halkalõ motorlar için bile  ağ   kutusunun 
yerini değiştirmemelidir. 
 
Su geçirmez conta (NFC 68 311 ve 312  normlarõ) 
Contanõn standart konumu, milin ucundan bakõldõğõnda 
sağdadõr.  

Contalarõn özel konumunun siparişte tam olarak 
belirtilmemesi veya uymamasõ durumunda, ağ kutusunun 
simetrik olarak yapõlmõş olmasõ, kaygan delikli flenç 
motorlar için 2. pozisyon haricinde, 4 pozisyona göre de 
yönlendirilmesini sağlar.  
Bir conta asla yukarõya doğru açõk olmamalõdõr.  
 
Kablolarõn gelişinin eğrilik yarõ çapõnõn, contadan içeri su 
girmesine engel olduğundan emin olun. 
 
 
 

 

 
 
 
 
 
 

 
Contayõ  ve muhtemel  
daraltõcõsõnõ kullanõlan  

kablonun   genişliğine göre 
uyarlayõnõz. Motorun  orijinal IP 
55 koruma özelliğini muhafaza  
edebilmek açõsõndan ve contanõn geçirmezliğini 
garanti edebilmek için  uygun şekilde  sõkõlmasõ 
gerekir.  
Birçok conta olmasõ ve  bu contalarõn kullanõlmõyor 
olmasõ durumunda, bunlarõn operküle olduklarõndan  
ve sadece bir alet ile açõlabilecek kadar iyi 
sõkõldõklarõndan emin olmak gerekir. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Conta tipi Çap  kablo 
minimum 

Çap kablo 
maksimum 

PE 9 6 8 
PE 11 7 10 
PE 13 8 12 
PE 16 10 15 
PE 21 14 19 
PE 29 18 24 
PE 36 24 30 
PE 42 30 35 
PE 48 35 40 
2� ½ 40 50 
3� 40 60 
4� 60 80 
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2.5.2-Besleme kablolarõnõn  genişliği 
Kablolardan geçen akõm ne kadar  önemli bir oranda 
olursa gerilimin düşmesi de aynõ  oranda olacaktõr (norm 
NFC 15.100 veya motorlarõn kullanõldõğõ ülkedeki normlar). 
Dolayõsõyla  hesaplamalar demaraj akõmõ değeri üzerinden 
yapõlacak ve  kabullenme uygulamaya göre yapõlacaktõr. 

En önemli kriter, eğer ateşleme momenti ise (veya 
ateşleme süresi ise), gerilim düşmesini %3 ile sõnõrlamak 
lazõmdõr (Bu da kuplun %6 ila %8 düşmesi anlamõna 
gelir). 
Aşağõdaki şekil beslemenin uzunluğu ve demarajõn 
yoğunluğuna göre gerilim düşmesinin %3 ile 
sõnõrlandõrõlmasõna  faydalõ olacaktõr   

 
 
 
 
 Metre olarak uzunluk Maksimum %3�lük gerilim düşmesi (3 fazlõ devreler-bakõr kablo)

İletken Kesitleri 

A�da yoğunluk 
İlk hareket akõmõ 

 
 

 
Kablo çõkõşlõ  motorlarda,elle taşõma veya müdahaleler için kablo kullanõlmamalõdõr 
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2.5.3- Ağlõ planşet bağlama şemasõ 
 Teslimatta,bütün motorlarõn  ağ kutusunda bir bağlanma 
şemasõ bulunmaktadõr .* 
Birleştirme işlemini gerçekleştirmek için gerekli olan 
baretler (çubuklar)  ağ kutularõnõn içinde bulunmaktadõr . 
Tek hõzlõ motorlar NFC 51 120 normlarõna uygun  6 kafalõ 
planşetleri ile teslim edilirler ve bunlarõn uygulama 
noktalarõ da   yine  CEİ 34- 8 (veya NFC 51 118)  
normlarõna uygundur . 

 
Beslenme gerilimine en uygun düşen birleştirmeyi 
seçebilmek için işaret plakasõ üzerindeki 

açõklamalara kesinlikle uymak gerekmektedir. 
 
2.5.4- Dönüş (rotasyon ) Yönü 
Motor eğer U1 , V1 ,W1 ,veya 1U , 1V, 1W olarak  direkt 
bir şebeke  L1 , L2 , L3  tarafõndan besleniyorsa,  motor 
miline  karşõdan baktõğõmõzda ,saat yönünde dönüyor 
olmalõdõr.Beslenmeyi 2 faz değiştirirsek dönüş yönü ters 
çevrilmiş olur.(Motorun iki yönde de dönebilecek olduğunu  
önceden kontrol etmiş olmak gerekir.) 
Dikkat: Ters dönmeyi engelleyen bir  düzenek taşõyan 
motorlarda, ters yönde uygulanacak bir  demaraj  
Bu düzeneği tahrip eder. (Motor üstündeki oka dikkat 
edilmelidir.) 
Eğer motor üstünde  bir takõm aksesuarlar varsa  (termik 
koruma, õsõtma rezistansõ gibi), bunlar vidalõ dominolara  
veya planşetlere işaretlenmiş kablolarla bağlanmõş 
durumdadõrlar. 
 

Sonda 

 
 
2.5.5- Kitle kutbu ve Topraklama 
Ağ kutusu içindeki  bir çõkõntõ üzerindedir.Bazõ durumlarda 
kitle kutbu bir mandal veya kanat üzerinde olur ve bu 
durumda şekli ile gösterilmiştir. 
 

 
Topraklama mecburi bir işlem olup  yürürlükteki 
talimatlara uygun olarak yapõlmalõdõr. 

 
* Bu şema, ihtiyaç duyulmasõ durumunda, işaret 
kutusundaki  motor tipi ve numarasõ verilerek imalatçõdan 
istenebilir. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

2.5.6- Besleme kablolarõnõn planşete bağlanmasõ 
Kablolar, kablolarõn kesitlerine ve çaplarõna uygun  ekleme 
halkasõ ihtiva etmelidirler. 
Halka imalatçõsõnõn  talimatlarõna uygun olarak mõhlanmõş 
olmalõdõrlar.Bağlantõlar halkalar üst üste gelecek şekilde 
yapõlmalõdõr. 
 

 
 
Ağ  Planşetli somunlar üzerindeki Sõkõştõrma kuplu 
Kutup M4 M5 M6 M8 M10 M12 M16 
Çelik 2 3,2 5 10 20 35 65 
Pirinç 1 2 3 6 12 20 50 
 
Halkasõz kablolarõn birleştirilmesi gerektiğinde, kanca 
takõnõz  
Pirinç ağlõ planşetlerde çivilerin kaybedilmesi halinde, 
yerlerine çelik çivi kesinlikle kullanmayõnõz . 
Kutuyu kapatõrken  contanõn doğru kapatõldõğõndan emin 
olunuz . 
 

 
Hiçbir yabancõ maddenin (conta, rondela) 
düşmediğinden emin olunuz. 
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3- GÜNDELİK (OLAĞAN) BAKIM 
 
Çalõştõrma sonrasõ   kontrol 
Yaklaşõk 50 saatlik bir çalõştõrmadan sonra motorun ve 
birleştirme aygõtlarõnõn sabitleme vidalarõnõn 
sõkõştõrõlmalarõnõ kontrol ediniz. Zincirli veya  kayõşlõ 
transmisyon kullanõlõyorsa  gerilim ayarlarõnõ da kontrol 
ediniz.  
 
Temizleme 
Motorun düzgün çalõşmasõ için karter kanatlarõnõn ve 
õzgaralarõn çalõşmasõnõ engelleyebilecek toz ve yabancõ 
maddelerin  temizleyiniz. 
Ağ kutusu ve  boşaltma delikleri gibi yerlerin 
geçirmezliklerini kontrol etmeden  bu işlemlere 
başlamayõnõz  
Kuru olarak yapõlacak bir temizleme her zaman õslak bir 
temizlemeye tercih edilmelidir. 

 
Temizleme, yabancõ maddelerin motor üstünde 
kalmasõnõ engellemek için her zaman motorun 

ortasõndan başlayarak kenarlara doğru yapõlmalõdõr. 
 
Yoğuşma boşaltõmõ 
Isõ farklõlõklarõ motor içinde yoğuşmalara neden olur. 
Motorun düzgün çalõşmasõna engel olan bu yoğuşmalarõn 
temizlenmesi gerekir. 
Motorun altõnda bulunan boşaltma deliği tõpalarõnõn her altõ 
ayda bir  çõkarõlõp  tekrar takõlmasõ  da zorunludur.(Tekrar 
geri takõlmamasõ durumunda motorun güvenlik derecesine 
uyulmamõş olunur). Delikleri ve tõpalarõ tekrar takmadan 
önce temizleyiniz. 
Not:Yüksek düzeydeki bir õslaklõk ve õsõ farklõlõğõ 
durumunda bu sürenin  daha kõsa olmasõ tavsiye edilir. 
Yoğuşma boşaltõm tõpalarõ motorun güvenliğini  riske 
atmayacak ise yerlerinden çõkarõlabilir. 
 
 
3.1- Yağlama 
3.1.1- Yağlama tipi 
Eğer rulmanlar hayat boyu  olarak yağlanmamõşlar ise 
kullanõlacak yağ tipi işaret  plakasõnda belirtilmiştir. 
Standart olarak bu yağ ESSO UNİREX N3 olarak 
belirlenmiş olup daha sonraki yağlamalarda da 
kullanõlmasõ tavsiye edilir. 
Kesinlikle yağ karõşõmõ kullanmayõnõz. 
 
3.1.2 - Ömür boyu yağlanmõş rulman yataklarõ 
LS < 180 MT ve  FLS(C) < 132 M tip  motorlar 
için,tanõmlanan rulmanlar  hayat boyu bir yağ ve motorlar 
için uzun ömür sağlarlar.Yağlarõn, rotasyon hõzlarõ ve  
çevre sõcaklõğõna göre değişen uzun ömürlülükleri 
aşağõdaki tabloda gösterilmiştir. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

bin saatlik yaşam süresi  
 
3.1.3-  Yağlayõcõsõz rulman yataklarõ 
LS 180 L ve LS 200 LT  tip motorlar fabrikadan 
yağlanmõş olarak çõkarlar. 
Normal kullanõm şartlarõnda, yani,50 HZ�lik çalõşma,mili 
yatay bağlanmõş, ve çevre õsõsõ 25°C ila 40°C arasõnda bir 
çalõşma ortamõnda kullanõlan yağõn  dayanma süresi 
aşağõdaki tabloda gösterilmiştir. 
 

Polarite Çevre õsõsõ HA 180 HA 200 
2 p 40oC 11 000 9 000 

 25oC 22 000 18 000 
4p 40oC 23 000 20 000 

 25oC 45 000 40 000 
6p 40oC 28 000 26 000 

 25oC 45 000 45 000 
8p 40oC 33 000 31 000 

 25oC 45 000 45 000 
 
 
3.1.4- Yağlayõcõlõ rulman yataklarõ 
Rulmanlar fabrikada yağlanõr 
Model 200 LT üstündeki LS tip motorlar için (veya,sipariş 
verilmesi durumunda; 160 , 180 , 200  LT tip ) ve  160� a 
eşit veya üstü FLS (C) ve  FLSB tip motorlarõn rulman 
yataklarõ Técalémit-Hydraulic  M8  x 125 tip  yağlayõcõ ile 
yağlanmõşlardõr . 
 

 
Rulmanlarõn düzgün olarak yapõlmasõ için 
başvurulabilecek   işaret   plakasõnda   ayrõca 

yağlamanõn hangi aralõklarla  yapõlacağõ, miktarõ, ne 
cins yağ kullanõlacağõ konularõnda bilgiler edinilebilir. 
 

 
Rulmanlarõ kesinlikle ,iki seneyi aşkõn bir süre  
yağlama yapmadan bõrakmayõnõz 
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3.2-Yataklarõn bakõmõ 
3.2.1- Rulmanlarõn denetimi 
Motor üstünde.. 
-anormal bir ses veya titreşim , 
-düzgün yağlanmõş olmasõna rağmen rulmanlarda  bir 
yüksek õsõ 
saptanmasõ durumunda, rulmanlarõn genel bakõma tabi 
tutulmasõ gerekir. 
Aşõnmõş rulmanlar, motora ve döndürülen aygõtlara 
zarar vermemek için, en kõsa zamanda 
değiştirilmelidirler. Rulmanlardan birinin değiştirilmesi 
gerektiğinde diğerini de değiştirmek gereklidir. 
Rulmanlarõn değiştirilmesi esnasõnda  geçiremezlik 
contalarõnõn da düzenli olarak  değiştirilmesi  gerekir. 
Boşta kalan rulman milin genişlemesini sağlamak 
zorundadõr.(sökülmesi esnasõnda hangi rulmanõn söz 
konusu olduğunu  belirleyiniz.) 

 
 
3.2.2- Yataklarõn onarõmõ 
Yağlayõcõsõz rulman yataklarõ 
Motor sökülür (paragraf 6.1 �e bakõnõz ) eski yağ  alõnarak 
rulmanlar ve aksesuarlar yağ sökücü ile temizlenir.Yeni  
yağ konulur:Yatağõn yeni yağ ile  doldurulma oranõ serbest 
hacmin % 50�si oranõndadõr. 
 
Yağlayõcõlõ rulmanlõ  yataklar 
Her zaman kullanõlmõş yağ kanallarõnõ temizleyerek 
başlayõnõz . 
plakada  belirtilmiş bir tip  yağ  kullanõlmasõ durumunda  
örtüler kaldõrõlõr ve yağlayõcõnõn başlarõ temizlenir. Farklõ bir 
yağ kullanõmõnda  eski yağõn  atõlõp  yeni yağõn  koyulmasõ 
için motor sökülüp aksesuarlar ve rulmanlar  yağ çözücü 
ile  temizlenir. 
(Yağõn giriş ve çõkõş kanallarõ  çok iyi temizlenmelidir). 
Başlõklar, halkalar ve yağlama kanallarõ içindeki  boş 
hacimlerin  ve rulmanlarõn  içindeki boş hacimlerin %30�u 
doldurulmalõdõr. Daha sonra yağõ motor içine yaymak için  
motor döndürülür. 
 
Dikkat 
Yüksek miktarda koyulan yağ rulmanlarõn aşõrõ derecede 
õsõnmasõna yol açar. (İstatistiklere göre aşõrõ yağlamadan 
dolayõ bozulan rulman sayõsõ az yağlanmadan dolayõ  
bozulan rulman sayõsõndan fazladõr.) 
 
Önemli not 
Yeni yağõn üretim tarihinin eski olmamasõna, aynõ 
performans özelliklerine haiz olmasõna ve içinde hiç bir 
yabancõ maddenin olmamasõna dikkat edilmelidir. (toz, 
su.....) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

3.3- Halkalõ motorlar 
Halkalarõn ve fõrçalarõn bakõmõ 
Halkalõ rotorlu motorlarda her ay  kolektörün  durumunu 
kontrol ediniz. Halkalarõn temiz, yağsõz, kaygan ve 
pürüzsüz olmasõna özen gösterilmelidir. Kolektörün yağlõ  
olmasõ durumunda benzinli bir kumaş parçasõ ile 
temizleyiniz. 
Fõrçalarõn, 
-yuvalarõnda  kolayca kaydõğõndan 
-halkalarõn üstüne tam olarak dayandõklarõndan 
-şönte kadar hiçbir yõpranmõşlõk izi olmadõğõndan emin 
olunmalõdõr. 
Eğer fõrçalar üst düzeyde yõpranmõşlarsa,işaret plakasõnda  
belirtilen  numaradan ve kaliteden olmalarõna dikkat 
edilerek değiştirilmelidir. Taşõyõcõ yüz rodajlõ olmalõdõr. 
Bunun için, 
- Fõrçalarõn tekrar yuvalarõna konmalarõndan önce eğrilikler 
düzeltilir , 
-halkalara  sarõlõ zõmparalõ sac ile devam edilir, 
-normal dönüş yönünde ince bir zõmpara kağõdõ ile bitirilir. 
Rodaj sonrasõ  fõrçalar üstünde hiçbir zõmpara kalõntõsõ 
olmadõğõndan emin kalõnarak titiz bir temizlik yapõlõr . 
daha sonra  basõnçlõ hava ile temizleme yapõlmasõ önemle 
tavsiye edilir. 
İzolasyonlar temiz bir kumaşla silinir. 
Dönen motorlarda fõrçalar üstünde  kõvõlcõm olmadõğõndan 
emin olunmalõdõr. 
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4 - KORUYUCU BAKIM 
 
LEROY-SOMER�in  müşterilerine sunduğu  �Maintenance 
İndustrie Service� ağõnõn  koruyucu bakõm  sisteminden  
faydalanõnõz. 
Bu sistemle değişik noktalardan bir dizi bilgiler  ve aşağõda 
tanõmlanan parametreler toplanõr ve bilgisayarda 
değerlendirilir.  
Daha sonra alõnacak tedbirlerle ilgili olarak bir rapor elde 
edilir.  
Bu durum bilançosu hatalarõ, hizalanma bozukluklarõnõ, 
rulmanlarõn durumlarõnõ, yapõsal ve elektriksel sorunlarõ 
ortaya çõkarõr. 
 
 
 

 
 
 

Ölçüm noktalarõnõn  konumlarõ Detektör Ölçüm M 01V M 01H M 02V M 02H M 02A Gövde E01 E02 E03 

① Hõzölçer Titreşim ölçümleri ● ● ● ● ●     
② 

Foto-elektrik 
gözcük 

Hõz ve faz ölçümü 
(dengeleme)      ●    

③ 
Ampermetrik pens  
(kõskaç) 

Yoğunluk ölçümü  
(trifaze ve sürekli)       ● ● ● 

④ Uç tuş Gerilim ölçümü       ● ● ● 
⑤ Kõzõlötesi sonda Isõ ölçümü ● ●        
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5 - TAMİR REHBERİ 
 

Sorun Sebep Çözüm 
Anormal ses Motorun kendisi veya 

Takõlõ makine  
Motor çevrilen makineden sökülür ve tek başõna 
test edilir 

Mekanik sebep: 
Elektriğin kesilmesine rağmen devam 
ediyorsa 

 

Titreşim Kamalarõn dengeleme tipine uygunluğu 
denetlenir(pargraf2.3) 

Arõzalõ rulman Değiştirilir 
Mekanik sürtünme: 
Havalandõrma 
Birleştirme 

Kontrol ediniz 

Elektriksel neden.ses akõm kesildikten 
sonra kayboluyorsa 

Motor besleme ağõnõ kontrol ediniz 

Normal gerilim ve  3 dengeli faz  Planşetler  ve çubuk sõkmalara bakõnõz 
Anormal gerilim Beslenme hattõna bakõnõz 

Çok gürültülü motor 

Fazlarõn dengesizliği Sarmalarõn rezistansõna bakõnõz.. 
Arõzalõ havalandõrma -ortamõ kontrol edin, 

-havalandõrma ve  soğutma elemanlarõnõ kontrol 
edin. 
-vantilatörün mile montajõ kontrol edilmelidir 

Besleme gerilimi arõzasõ Kontrol ediniz 
Baretlerin yanlõş bağlanmasõ Kontrol ediniz 
Aşõrõ yük Emilen yoğunluğun işaret plakasõndaki değere 

göre  kontrolü 
Kõsmõ  kontak Elektrik sarmalarõn 

Devamlõlõğõ kontrol edilmeli 

Motorun aşõrõ õsõnmasõ 

Faz dengesizliği Rezistanslarõ kontrol ediniz 
Boşta  
-mekanik blokaj 
-beslenme hattõ kesikliği 

Gerilim dõşõ 
-elle milin dönüşümü kontrol edilmeli 
-sigortalara  
Elektrik korumaya ve demaraj cihazõna bakõnõz 

Yüklü  
Faz dengesizliği 

Gerilim dõşõ 
-dönüş yönü kontrolü 
-rezistans ve sarmalarõn kontrolü 
-elektrik korumanõn kontrolü 

Motor çalõşmõyor 

Halkalõ  motor 
Rotorik devre açõk 

Rotorun demaraj cihazõna bağlanmasõ 
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6 - ARIZA ÖNCESİ BAKIM: GENEL 

 
Her müdahaleden önce beslenmenin 
kilitlenmesi ve kesilmesi  gerekir. 

- Ağ kutusu açõlarak kablolar ve konumlarõ işaretlenir, 
- motor,çevrilen makineden ayrõlõr, 
Mil ucuna monte edilmiş  aygõtlarõn sökülmesi için mutlaka 
özel bir  alet olan ekstraktör kullanõlmalõdõr. 

 
6.1 -  Motorun sökülmesi 
İlgili motorla ilişik olarak ileriki sayfalardaki detaylõ izahlara 
bakõnõz . 
Halkalarõ statora ve  vantilatörün rotordaki yönünü 
işaretlemek tavsiye edilir. 
 
6.2 - Tekrar takmadan önce kontrol 
Stator 
-Tozdan arõndõrõlmõş olmalõdõr. 
Bobinlerin temizlenme ihtiyacõ ortaya  çõkarsa ,kullanõlacak 
sõvõnõn bu işe uygun olmasõ yani dielektrik, yalõtõmlara ve 
boyalara zarar vermeyen bir cins olmalõdõr. 
- yalõtõmlar kontrol edilmeli ihtiyaç varsa etüvleme 
yapõlmalõ 
- destek yüzeyleri üstündeki çarpma izleri yok edilmeli, 
kutular titizlikle temizlenmelidir. 
Rotor: 
Rulmanlarõn kavrayõşlarõ kontrol edilip temizlenmeli, 
zedelenme saptanõrsa kavrayõşlar yenilenmeli veya 
değiştirilmeli. 
- Yiv ve kamalarõn durumlarõ ve yuvalarõ kontrol 
edilmelidir. 
Yataklar ve şişe 
- Kir izleri temizlenir ( toz ve eski yağ izleri) 
- kutu ve rulman yuvalarõ  temizlenir 
- rulman başlõklarõ ve yağ supaplarõ temizlenir. (motorda 
varsa) 
 
6.3 � Rulmanlarõn  mile montajõ 
Bu işlem mutlaka yapõlmak durumundadõr; bilyelerin  
rulman yataklarõndaki en ufak izleri titreşim ve ses 
meydana getiriler. 
İnce bir tabakayla mil yüzeyini yağlayõnõz. 
Montaj farklõ şekillerde gerçekleştirilebilir. 
Soğuk: Saplama özel bir alet yardõmõyla çarpmadan 
yapõlmalõdõr. (Kesinlikle çekiç kullanõlmaz) Bu işlem iç 
kafesten destek alõnarak yapõlmalõ rulman yolu 
kullanõlmamalõdõr (Yalõtõm şişesinden destek 
alõnmamalõdõr). 
 
 
 
 

sõcak: rulmanõn bir ocakta veya fõrõnda 80 ila 100° C 
õsõtõlmasõyla yapõlõr . 
Alev üfleyen aletlerden ve yağ banyolarõndan 
kaçõnõlmalõdõr. Rulmanõn sökülmesi ve geri takõlmasõndan 
sonra, bütün conta ve deflektör aralarõnõn parçalarõn 
arasõna toz girmesine ve paslanmasõna engel olunmasõ 
için yağlanmasõ gerekmektedir.  
İlgili motor serilerine ait detaylõ bilgiler için diğer sahifelere 
bakõnõz. 
 
6.4 - Motorun tekrar takõlmasõ 
Statorun ilk konumundaki gibi takõlmasõna dikkat 
ediniz. Saclarõn dengeli montajõna, boşaltma deliklerinin 
karşõlõklõ gelmesine dikkat ediniz. 
Montaj çubuklarõnõn sõkõlmasõ 
Karşõlõklõ  ve çift olarak yapõlmalõdõr. 

 
Montaj çubuklarõnõn sõkõlmasõ 

Tip Çubuk/ vida Sõkõştõrma çifti 
N m+5% 

56 M4 0,5 
63 M4 0,5 
71 M4 0,5 
80 M5 4 
90 M5 4 
100 M5 veya M6 4 
112 M5 veya M6 4 
132 M7 10 
160 M8 18 

180 MT/LR M8 18 
180 L M10 25 
200 M10 25 

225 ST/MR M10 25 
225 MK M12 44 

250 M12 44 
280 M12 44 
315 M12 44 

 
6.5 - Ağ kutularõnõn yeniden takõlmasõ 
Bütün besleme kablolarõnõ şemaya uygun olarak veya 
demonte etmeden önceki şekliyle takõn.  
Kutuda iyi bir sõzdõrmazlõk elde etmek için, kutunun ve 
kablo(lar)nun üstündeki contalarõn iyice sõkõlmõş olmasõna 
dikkat edin ve kapatmadan önce bağlantõnõn yerine doğru 
yerleştirildiğinden emin olun. Conta destek plakalõ 
çekmeceli ağ kutularõnda, (görünür parçalar üzerindeki 
belirleyici işareti 89) kapatmadan önce bağlantõnõn yerine 
doğru yerleştirilmesine dikkat edin. Ağ kutusunun 
birleşenlerinin tam olarak sõkõştõrõldõğõndan emin olun.  
Not: Motorun boş olarak  denenmesi tavsiye edilir. 
- Gerekirse motoru  boyayõnõz . 
- Transmisyon aygõtõnõ mil ucuna ve motoru da çevrilecek 
makineye  monte ediniz. 
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7 - KALDIRMA HALKALARININ DURUMU 

 
Sadece motor kaldõrmak için kullanõlmalõdõr 

İş kanununa  göre 25 kg�nin üstündeki her  makinenin 
kaldõrõlmasõ için özel aygõtlar olmasõ gereği vardõr. 
Aşağõdaki şekilde  motorun kolat yer değişimi için kaldõrma 
halkalarõnõn yerleşim yerleri gösterilmektedir. Bu önlemler 
alõnmadõğõ takdirde motorun bazõ bölümlerinin zarar 
görme olasõlõğõ vardõr. 

 
Dikey kullanõlmak üzere sipariş edilen 
motorlarõn yatay palet üzerinde teslim edilmesi 

mümkündür. Yerleştirme esnasõnda rulmanlarõn zarar 
görmemesi için motorun yere kesinlikle değmemesi 
gerekmektedir. Bu işlem esnasõnda ilave önlemler 
alõnmasõ gerekir. 
 
Yatay konum 

 
 

Yatay konum Tip 
A e min. h min. Ǿt 

100 120 200 150 9 
112 120 200 150 9 
132 160 200 150 9 
160 200 160 110 14 

180 MR 200 160 110 14 
180 L 200 360 150 14 
200 270 360 165 14 

225 ST/MT 270 360 150 14 
225 M 360 365 200 30 
250 360 380 200 30 
280 360 380 500 30 

315 ST 310 380 500 17 
315 M/L 360 380 500 23 

355 310 380 500 23 
400 735 710 500 30 
450 730 710 500 30 

 
 
 
 
 

Dikey  konum 
 

alttan görünüm yandan görünüm 
 

 
Dikey konum 

Tip C E D N ǾS e 
min.* 

h 
min. 

160 320 200 230 2 14 320 350 
180 MR 320 200 230 2 14 320 270 
180 L 390 265 290 2 14 390 320 
200 410 300 295 2 14 410 450 

225 ST/MT 410 300 295 2 14 410 450 
225 M 480 360 405 4 30 540 350 
250 480 360 405 4 30 540 350 

280 s 480 360 485 4 30 590 550 
280 M 480 360 585 4 30 590 550 
315 ST 590 - 590 2 17 630 550 
315 M/L 695 - 765 2 24 695 550 

355 755 - 835 2 24 755 550 
400 810 350 1135 4 30 810 600 
450 960 400 1170 4 30 960 750 

 
* motor üzerinde yağmura karşõ bir koruma sacõ varsa 50 
veya 100 mm  fazla bir kalõnlõk öngörülmesinin taşõma 
esnasõnda  motorun ezilmesini önlemek açõsõndan faydasõ 
vardõr. 
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8 - YEDEK PARÇALAR 
 
Bütün yedek parça siparişlerinde, motorun tam tipini, 
numarasõnõ ve işaret plağõ üstünde belirtilen bilgilerini 
bildirmek  zorunludur.  
 
 
Parçalarõn tanõmlayõcõ işaretleri görünür parçalar 
üzerinden ve tanõmlarõ da katalogdan  yazõlmalõ.  
 
 
Sabitleme halkalõ motorlarda halkanõn tipi ve ölçüleri 
belirtilmelidir(aşağõya bakõnõz) 
 

 

Önemli bir servis istasyonu ağõ aynõ zamanda gerekli 
parçalarõ da hõzlõ bir şekilde sağlamalõdõr.  
 
 
Motorlarõmõzõn güvenli ve iyi bir şekilde çalõşmasõnõ 
sağlamak için, orijinal yedek parça kullanõlmasõnõ 
tavsiye ediyoruz. 
 
Aksi takdirde, herhangi bir zarar durumunda üreticinin 
sorumluluğu ortadan kalkar. 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 


